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开松梳理机使用说明书

工作程序:

将加工的纤维/棉花/毛线等清理干净，去除其中的金属、杂物等，刺辊针布型号，均匀（不可过厚）的
铺在进料帘上，实现自动进料；进料帘将纤维/棉等送到罗拉口，由罗拉将纤维等挤紧送到刺辊前，纤维
等即被刺辊钩拉着松开。其中杂质受刺辊离心力的作用，将沿刺辊的切线方向抛出。纤维通过锡林、工
作辊、转移辊多次反复转移、梳理、混合均匀，再由道夫经剥棉机构剥离后输出一层层像纸一样薄的纤
维棉等；用细竹杆或钢管放在压棉筒上助力轻推卷入，即可实现自动卷棉。成形棉卷在运转的卷棉筒上
用双手轻拉即可随卷棉筒输出抖动，出棉宽度可任意控制，输出的棉卷放在铺棉板上轻轻的抖一抖，就
能达到我们需要的长度和宽度。

清棉机械作用原理

（一）主要机构及作用



1、  天平调节装置

图2－5－2    天平调节装置

天平调节装置如图2－5－2所示，以刀口支架2为支点，并排放有16根天平曲杆3，天平曲杆上有天平罗拉
1，刺辊，天平罗拉和天平曲杆共同握持喂给棉层，当天平罗拉和天平曲杆间的棉层厚薄发生变化时，天
平曲杆的尾端上下运动。由于棉层横向各处厚度不一，棉机刺辊，使各根天平曲杆的尾端上下动程也不
同，通过连杆4、5可取得平均动程，终将棉层的平均厚薄变化反映到总连杆6上。总连杆的升降使平衡杠
杆7以8为支点上下运动，带动双臂连杆11，连杆13以12为支点摆动，通过一系列的杠杆比例放大，棉层
厚度的变化变成移动皮带叉14和铁炮皮带15左右运动。由于主动铁炮制16是恒速转动，被动铁炮17的转
速随铁炮皮带位置的变化而变化，被动铁炮的转速又通过齿轮机构传动天平罗拉。即通过天平罗拉与天
平曲杆的棉层变厚时，无纺布刺辊，铁炮皮带向主动铁炮小直径处移动，天平罗拉转速对应的变慢；反
之，天平罗拉转速变快，使单位时间内的喂棉量保持一致，减少变化。

开清棉工艺质量要求

据有关试验介绍，应用开清棉开松原棉，棉束质量大致达到0.1mg(相当于16根纤维聚在一起)就可，反复
开松加工并不能再显著地降低棉束质量，反而会增加纤维损失和损伤。

开清棉机组一般只能去除原棉中40%~70%的杂质。具体结果决定于原棉含杂率大小、机器隔距配置及生
产环境条件等。原棉含杂多，落杂也较多；含杂少，落杂也较少。机器的落棉包含落杂和落纤两部分，
在一般情况下，落纤约占落棉的40%~50%。

无纺布刺辊-华欧机械刺辊-刺辊由高密市华欧机械设备有限公司提供。“清弹机,开松机,开花机,再生棉设
备,弹花机,”选择高密市华欧机械设备有限公司，公司位于：山东省潍坊市高密市夏庄镇驻地立交桥北东
100米，多年来，华欧机械坚持为客户提供好的服务，联系人：杜启超。欢迎广大新老客户来电，来函，
亲临指导，洽谈业务。华欧机械期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司还是从事清弹机，双辊清弹机
，自动清弹机的厂家，欢迎来电咨询。
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