
空气预热器厂家电话 一明环保 临汾空气预热器

产品名称 空气预热器厂家电话 一明环保 临汾空气预热器

公司名称 山东一明节能环保设备科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省肥城市王瓜店镇街道办事处南仪仙村西工
业园

联系电话 15966037603 15966037603

产品详情

空气预热器性能不断提高

空气预热器是锅炉尾部烟道中的烟气通过内部的散热片将进入锅炉前的空气预热到一定温度的受热面。
用于提高锅炉的热交换性能，降低能量消耗。

近年来，在提高供热质量等方面做了很多努力和尝试，特别是在供热设备检修、燃料存储等方面进行了
积极探索，有效地应对了供热期内出现的各种各样难题。但百姓关心的还是进入寒冷季节后，自家的屋
子能否尽快变暖和，温度是否达标。

百姓期待供热达标，是普遍的心态，供热企业考虑经济效益无需指责，但更要考虑社会效益，这是由供
热行业的性质所决定的。由于各热源点所承担供热区域面积不同，生产设备运行及磨损情况也不同。各
热源点根据各自的实际情况，合理安排好检修进度和时间，检修生产设备的同时，对空气预热器等设备
进行技术改造，将冬季采暖期生产运行中遇到的问题，空气预热器采购，先后与设备生产商详细沟通，
又通过与省内多家先进供热企业进行交流，制订出严密的技改方案。

为了消除空气预热器的漏风，在锅炉停运后认真进行一次漏风试验，对空预器进行查漏及时消除漏风点
。检修人员对空气预热器所在膨胀点进行检查，做到空气预热器在运行中不膨胀受阻，从而引起钢管断
裂漏风现象。

(2) 在送风机、一次风机进入空气预热器之前的风道中加装暖风器系统，采用尽可能提高空气预热器的入
口风温在20℃以上。

(3) 冬季来临针对机组没有采用暖风器系统的根据室外气温情况开大送风机，一次风机热风再循环，空气
预热器生产厂家，确保空预器的入口风温在30℃以上。

(4)严密监视锅炉各段烟温在正常范围：



① 锅炉尾部烟道两侧烟温差不大于50℃：

② 主、旁烟气挡板不得关的小于20%以免影响烟气的正常流动：

③ 空预器入口烟气温度不得低于350℃：

④ 一、二次风两侧空预器入口烟温不得低于300℃:

⑤ 一、二次风两侧空预器出口任一侧烟温不得低于110℃两侧烟气温度平均不得小于120℃:

⑥ 空预器一、二次风空预器两侧出口烟压不得大于-30kPa：

各数据在锅炉负荷变化时可根据烟温高低相应进行调整；加强巡回检查发现送风机、一次风机风道振动
，及时进行运行调整，合理避开，送风机，通辽空气预热器，一次风机的喘振点。

(5)锅炉送风机已采用液偶调节，风机出入口挡板全开，用风机转速调整锅炉送风量，风道喘振现象已避
免。

(6) 加强尾部烟道部位的吹灰工作，每班进行一次。避免积灰长期停留在烟道内。

(7) 冷态点火开炉在投粉前必须在尾部烟道烟气温度上升到一定的温度等级(400℃)以上，空气预热器厂家
电话，再观察空气预热器的各部温度，保证空气预热器要烘干畅通。

(8) 锅炉投粉后，煤油混烧时间不得过长，以免飞灰颗粒粘结在空预器各部管箱中。

(9) 锅炉正常运行中，保证适当高的炉膛负压，改善尾部积灰。

(10)减少SO3的生成量，合理降底过量空气系数。

耐磨性瓷釉面的显微硬度为Hv为是碳素钢(Q235A)的倍瓷釉面的磨损量仅为呵衬。在实际耐磨性试验时
将搪瓷试件在流速为耐。的煤粉中冲刷虽然固定件严重磨损而搪瓷试件表面无明显的划痕。搪瓷换热管
表面的瓷釉具有良好的电绝缘性在换热器中可避免高电压的双电层形成而且减小化学吸附对换热管的氧
化腐蚀使搪瓷换热管表面不粘接物料既提高了换热效率也延长了换热器的使用寿命。搪瓷换热管在瓷釉
烧结时一般加热到℃以上并在空气中冷却这样相当于对换热管进行了正火处理使其在保持较高塑性和韧
性的条件下还能提高碳素钢的强度和硬度。

空气预热器厂家电话-一明环保-临汾空气预热器由山东一明节能环保设备科技有限公司提供。空气预热
器厂家电话-一明环保-临汾空气预热器是山东一明节能环保设备科技有限公司今年新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：付经理。
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