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产品详情

泡沫切割机工作过程中哪些原因会导致产品尺寸不准确?

1、编程失误，可能在画图过程中将某个尺寸数值写错了，导致数控代码数值出现问题，造成工件切割浪
费;

2、泡沫切割机的精度问题，机械的主要精度是靠平行度和水平度来掌握的，切割平台的水平度也影响工
件精度。一般的点子精度受数控系统以及运动控制卡等影响，尤其是脉冲，就会造成切割圆的时候产生
不圆，然后就是大零件的尺寸跟标准不符的这一现状产生;

3、泡沫板烘干效果不统一，外表面烘干效果好，越往下越潮湿，造成切割过程出现变形，尺寸变大;

4、电热丝松紧程度，电热丝太松或者太紧都会造成工作过程断裂，所以电热丝的松紧 要把握好;

5、温度与速度不成正比，eps数控切割机商家，温度越高速度应越快，所以操作时 要设置好。

其实影响泡沫切割机切割尺寸不标准的原因有很多种，所以我们在操作的时候，尽量把标准尺寸做到
好，以免浪费时间浪费原材料。

泡沫切割机通过软件技术，即优化数控系统中的切割控制软件和自动穿孔切割工艺，实现数控切割机的
全时切割、自动切割和切割，eps数控切割机销售，有效提高数控切割的切割效率和切割质量。利用CAD
软件配合切割机应用软件，只需要把需要的尺寸和图形输入CAD后，生成切割机图形，做好编译工艺，
然后生成切割机代码，直接转换到数控切割机上进行切割使用。数控泡沫切割机配有可移动切料调正尺
寸装置，为保证切料尺寸精度，配有数字体现尺。泡沫切割机克制运转时，配有手动、自动装置。 

施工使用的砂浆是针对EPS 基面要求而特殊配制的聚合物粘结砂浆。施工时用搅拌机搅拌，搅拌必须充



分、均匀，稠度适中。砂浆调制完毕后，须静置，eps数控切割机厂家，使用前再次进行搅拌，拌制好的
砂浆应在2小时内用完。粘贴线条聚苯EPS构件粘结剂使用复合型粘结砂浆，小型线条采用满粘法进行粘
贴。 

一、泡沫切割机设备作业前准备 

1、操作人员在使用设备前 穿戴好公司按规定配发的劳防用品; 

2、 检查eps泡沫切割机设备是否完好、电源线路是否完整、设备的防护罩是否完整及有无漏电现象 

二、操作注意事项 

1、输入切割泡沫的程序，数控泡沫切割机上使用的U盘
是的，严禁非工作U盘进入切割机系统，以防止病毒侵入; 

2、操作人员只能按正常切割要求进入数控系统作界面操作，严禁进入数控CNC内部系统，以防止机器
参数丢失和 改。 

3、密切注意切割过程中数控泡沫切割机的运行状态，如果有异常，应该马上处理; 

4、使用完毕后，应该将数控泡沫切割机停在避撞避雨水的合适位置。退出CNC运行程序、关电源及气
源。及时清理设备的卫生，eps数控切割机，不允许有油迹及灰尘等，以免造成数控泡沫切割机的短路等
现象，搞好周边环境卫生，整理好加工完毕的工件; 

5、正确使用泡沫切割机设备，根据材料的厚薄适当调整空气压力及电流，在使用中不允将该数控泡沫切
割机对着他人或其它物体以免伤人、损物。

eps数控切割机-科翔数控机械-eps数控切割机商家由泊头市科翔数控机械厂提供。泊头市科翔数控机械厂
是一家从事“数控泡沫切割机,EPS线条设备,泡沫线条设备及配套流水线”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“科翔”品牌拥有良好口碑。我们
坚持“服务至上，用户至上”的原则，使科翔数控机械在充填机械中赢得了客户的信任，树立了良好的
企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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