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焊接螺旋风管的技术要求

(1)手工电弧焊时焊机应采用直流反接，亚弧焊时应采用直流正接。

(2)在焊接前，应将焊丝用不锈钢丝刷掉表面的氧化皮，并用丙s酮清洗，然后进行烘干，随取随用。

(3)打底焊时焊缝厚度应尽量薄，这样利于与根部熔合良好；收弧时要成缓坡形，如有收弧缩孔，应用磨
光机磨掉。必须在坡口内引弧熄弧，熄弧时应填满弧坑，防止弧坑裂纹。

(4)为了防止碳化物析出敏化及晶间腐蚀，应严格控制层间温度和焊后冷却速度，所以要求焊接时层间温
度控制在60℃以下。

(5)在施焊时尽量使用亚弧焊摇把技术，该技术能很好的控制焊层表面颜色以及成形，焊接效果比较理想
。

螺旋风管应避免在风管焊缝及其边缘处开孔，后一步就是焊接后，应注意清除焊缝处的熔渣，并用不绣
钢丝刷或铜丝刷刷出金属光泽，再用酸洗膏进行酸洗钝化，螺旋风管，后用热水清洗干净。 



螺旋风管中疑惑的分析与讲解

     风管中，其螺旋风管这一大类，是应用非常广泛的，而且也是经常会使用到的一种风管，所以说
，其的学习与了解工作，是很有必要来进行的，而且还不能马虎对待。那么，基于上述要求，下面我们
来着手进行吧，使大家通过学习从中受益。

     对于螺旋风管，其生产制造，可以实现批量化生产吗？

     这个话，对宏宾铁业是没有任何问题的，因为从目前来看，该风管的生产，已经实现了系统化和
自动化，并且在质量控制上，也可以做到很好，所以实现批量化生产，是完全没有问题的，还可以保证
有好的产品质量。

焊接螺旋风管的焊前准备

(1)根据板厚形式，采用机械加工、等离子孤切割或碳弧气刨等方法下料加工坡口，为了避免飞溅金属损
伤，在使用碳弧气刨和开坡口和手工电弧焊接时，应在坡口两侧涂上石灰粉。

(2)坡口形式宜采用V形坡口，螺旋风管生产厂家，要采用较小的焊接电流，这样可以防止不锈钢产生晶
间腐蚀。

(3)为了满足接头具有相同的性能，螺旋风管批发厂家，应遵循“等成分”原则来选择焊接材料，同时要
注意接头中的铁素体不能太多，这样是为了增强接头抗热裂纹和晶间腐蚀能力。

(4)应采用严格的定位焊，遵循“短而厚”、“点焊不焊透”的原则。

螺旋风管-宏宾铁业螺旋风管-螺旋风管安装视频由高密市宏宾铁业有限公司提供。高密市宏宾铁业有限
公司是从事“风管加工,风道加工,白铁加工,通风管道加工,螺旋风管,镀锌板”的企业，公司秉承“诚信经
营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：栾经理。同时本公司还
是从事共板法兰风管，风管共板法兰，排烟共板法兰风管的厂家，欢迎来电咨询。
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