
五轴加工中心厂家 泰安五轴加工中心 曙光定制五轴加工中心

产品名称 五轴加工中心厂家 泰安五轴加工中心
曙光定制五轴加工中心

公司名称 东莞市曙光精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇厦岗福海路2号环球大厦

联系电话  13922905656

产品详情

无心磨床现在已经逐步取代了一般的普通机床

随着无心磨床向高速、、智能化、复合化、环保化方向发展，对数控刀具提出了、率、高可靠性和化的
新要求。无心磨床在宏观调控下也取得了显著的成就和发展。随着我国宏观调控的不断发展和实施，无
心磨床的发展也进入了一个新的阶段。未来几天，无心磨床将以更的产品为广大消费者服务，使整个机
械行业引以为豪！

无心磨床在各个行业有着非常重要的作用。尤其是近几年我国的先进技术得到迅速提高，许多先进技术
不断的应用在无心磨床上，使得国内的无心磨床加强了自身的功能、巩固了性能的稳定性、提高了自动
化程度等，这样也进一步加快了我国各行业产业的快速进步。

无心磨床发生进刀不的原因及操作方法

对于无心磨床型号，由于刀具从右下角进给，检查进刀手轮的固定螺钉和进给螺钉上的防回缩螺钉是否
松动或间隙是否过大。来回转动感觉手轮的间隙太大，或者旋转时手轮是否太紧。

向下微调进料壳的偏移或松动将导致下滑摩擦斜齿轮和调整螺钉之间的间隙过大。或者拧紧螺母会使旋
转不灵活。通常，螺母松动也会导致进刀不准确。

手轮微调和丝杆差动盘传动螺钉均有固定螺丝，也要保证有没有松动、微调螺丝和螺丝的贴边轴承，以
确保没有磨损或过大的间隙。

对于轻微磨损，可以适当拧紧，严重磨损的零件需要及时更换，尽可能配上质量好的零件，可以提高磨



床进给的精度，降低机器的维修率。

无心磨床的轴向定位支点和连续加工要求

无心磨床的托盘具有轴向定位支点，工件支撑在托盘上的特定位置，并通过砂轮或导轮进行磨削。用于
磨削带肩部或凸台以及锥体，球体或其他旋转部件的工件。通过贯穿中心的磨削是两者的结合。

无心磨床非常适合在工作过程中连续加工。它不需要缩回工件，工件夹紧，时间短，生产率高，支架和
导轮定位机构优于普通外圆磨床顶部、中心框架机构。切削量可以很大，有利于细长轴型工件的加工，
易于实现高速磨削和强力磨削。
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