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产品详情

方形卷绕机卷针垫片生产双向压制方式及其特点有哪些？

双向压制是从两个相反方向对粉末体施加压力使之成型的压制方式；由于加压的时间不同又可分为同步
双向、分布双向和差动式双向三种方式。双向压制的压制设备和方形卷绕机卷针垫片比较复杂，操作和
维护都需要较高的的技术水平。但其压制的产品密度分布比较均匀，密度差小，中性区可调节控制；烧
结后，刀尖等部位的密度能得到保证、产品的锥形度和弯曲变形小，适于质量和精度要求高的产品生产
。

东莞市超鸿五金精密科技有限公司是一个不断求上进求进取的朝气满满的企业。在做好原来业务范畴的
基础上，不断寻找新的领域，与时俱进。是您忠实的合作伙伴，可靠的肩膀，坚实的后盾。前路风风雨
雨，东莞市超鸿五金精密科技有限公司一直陪伴着您，披荆斩棘，属于我们的未来。
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方形卷绕机卷针垫片与国外模具的差异

近几年，我国方形卷绕机卷针垫片业发展迅速，但远远不能适应国民经济发展的需要。超鸿五金领导分



析认为，主要的问题是低档模具过剩，高质量模具却供不应求，甚至必须依赖进口。

中外模具存在五大差异

1、原材料问题

受售价限制，国产模具多采用2Cr13和3Cr13作精密热处理，而国外则采用模具材料DINI、2316，其综合
机械性能，耐磨、耐腐蚀性能及抛光亮度均明显优于国产材料。这从根本上影响了国产模具的外观质量
和使用寿命。

2、制造工艺水平

国内模具生产厂家，工艺条件参差不齐，差距很大。不少厂家由于设备不配套很多工作依赖手工完成，
严重影响了精度和质量。

3、模具设计体系

国内一些生产厂家虽然也采用了计算机辅助设计(CAD)和计算机辅助制造技术(CAM)，但依旧停留在引
进、消化和吸收阶段，难以形成具有成熟的理论指导和设计体系。

4、调试水平

模具就其本质而言属于工装，生产出合格制品才是终目的。因此，模具的质量、性能依赖试模结果检验
。国内模具厂因交货期短，试模设备局限，往往把质量检验工作放在用户处试模，易给用户造成大量的
损失和浪费。

5、配套体系

我国模具生产企业习惯埋头搞生产科研，而忽视了与其他设备供应商、原料供应商合作。无形中使用户
走了许多弯路。我们的模具厂必须和其他厂家及各大科研院所共同合作，为用户创造的制品，创造更大
的利润，才有希望为自己营造广阔的发展空间。

想了解更多关于方形卷绕机卷针垫片的信息，欢迎咨询生产电池封口模具厂家东莞市超鸿五金精密科技
有限公司。

方形卷绕机卷针垫片失效的原因有哪些？

方形卷绕机卷针垫片是铸造液态模锻的一种方法,一种在的压铸模锻机上完成的工艺。引起引起方形卷绕
机卷针垫片失效的原因主要如下几个方面，小编给大家具体介绍一下。

一、碎裂失效



在压射力的作用下,模具会在薄弱处萌生裂纹,尤其是模具成型面上的划线痕迹或电加工痕迹未被打磨光,
或是成型的清角处均会先出现细微裂纹,当晶界存在脆性相或晶粒粗大时,即容易断裂。而脆性断裂时裂纹
的扩展很快,这对模具的碎裂失效是很危险的因素。

二、热疲劳龟裂损坏失效

方形卷绕机卷针垫片生产时,模具反复受激冷激热的作用,成型表面与其内部产生变形,相互牵扯而出现反
复循环的热应力,导致组织结构二损伤和丧失韧性,引发微裂纹的出现,并继续扩展,一旦裂纹扩大,还有熔融
的金属液挤入,加上反复的机械应力都使裂纹加速扩展。因实际生产中,多数的模具失效是热疲劳龟裂失效
。

想了解更多关于方形卷绕机卷针垫片的信息，欢迎咨询生产电池封口模具厂家东莞市超鸿五金精密科技
有限公司。
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