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产品详情

绣花图案是一件绣花工艺成败的基础和关键，在绣花业务开展之前，我们应根据不同的应用场景选择适
合的绣花图案。顺和刺绣整理了适合男孩服饰、女孩服饰、男装服饰、女装服饰、民族服饰、节日礼品
及活动装饰的各类绣花图案，包括山水绣花图案、花鸟绣花图案、动物绣花图案、植物绣花图案、古画
绣花图案、卡通绣花图案、单词和字母文字绣花图案等，此外，顺和刺绣有的图案设计团队，可根据用
户需求专门设计或根据用户提供的绣花图样进行加工。

顺和刺绣从事对外加工珠片、电脑绣花（多头高速机多台）、4叠亮片绣花、三合一散珠2厘亮片绣、三
合一绳子加亮片绣、、三合一毛巾加亮片绣、水溶绣花、手工绣花钉珠、婚纱满幅绣、毛衣绣花、手摇
绣花（毛衫，时装，徽章，珠片绣，人工手绣，牛仔，厂服，制服，鞋）等，我们拥有花样设计技术人
员和后整服务队伍。

顺和刺绣绣花产品远销国内外市场。公司以可靠的品质，合理的价格，时尚的花型，周到的服务以及良
好的信誉为宗旨，赢得了更多的商机和广泛的市场。本公司拥有一支常年从事于绣花领域的高素质团队
，拥有独立的花型设计部门，具有强大的设计能力，同时拥有资历丰富，良好的花型打版人员，在瞬息
万变的市场竞争中，本公司将不断的进取，以更的态度和敬业的精神与新老客户携手合作，共创美好明
天。 

捷胜绣花厂诚邀海内外客户前来参观洽谈，我们真诚期待与您的合作。

怎么样挑选优异的中国特种绣花厂

咱们做生意的都知道,要找个中国特种绣花厂不难,但要找个优异的中国特种绣花厂那就不相同了

首先,较起码质量和货期要有保证,不管做啥产品质量就是核心,货期就是功率,假如这两点都没做到那就很



难立足了,其它细枝末节也就更不用说了,都说细节决定胜败,这个是真的觉得一个中国特种绣花厂的久远
开展.

在广州这边咱们都知道中国特种绣花厂是成百上千家大巨细小,假如你要从其间挑选出与之匹配的优异中
国特种绣花厂较好是得亲临现场去调查一下,看看他们的实力和机器,规划太小的那种中国特种绣花厂就不
用说了,必定没有,出货期更不用说了,假如你去到现场调查了觉得还不觉了解得,那能够尝试先做个板就能
够看出他们的服务态度现已办事功率和做出产品的质量到什么程度,所以介怀咱们假如条件能够的话较好
亲临厂家去现场看看是在较好不过的事情了.

我们打揽工艺快速来样打版,免费供给规划,有下单的免费交还样板费,中国特种绣花厂5—7天完结出货,

如何选好不同的电脑绣花针？

电脑绣花装饰布既可作为服饰面料、家纺面料，又可做装饰面料，逐渐成为人们理想的纺织消费面料。
那么在加工绣花时，要如何选择电脑绣花针呢？特种电脑绣花厂家--顺和刺绣工艺为您介绍如下：

不同的绣作方式，立体绣、缠绕绣、毛巾绣、亮片绣等的美妙结合，使传统的纺织面料产生不同的美感
、动感与质感，营造出自然、时尚和个性的氛围，使人赏心悦目。如何才能根据不同的刺绣作业需要，
选择合适的机针达到良好的刺绣效果呢？

对刺绣作业而言，绣花针是一个关键的因素。如绣花针选择不恰当，那么将可能导致断线或断针的情况
出现，这样不仅浪费资源，而且需要花上更多的人力去穿针补线。下面，笔者根据实际操作经验，与大
家分享如何根据不同的刺绣作业需要，选择合适的机针达到良好的刺绣效果。

目前，我们在市场上常见的绣花针的型号通常分别：8号～14号，即针的号数越小，针的孔也就越小。不
过，一般的立体绣我们在薄料上均使用11号针；如果进行皮革绣的话，我们便需使用9号针。另外，在进
行立体绣时，因要放一块Ｕrethane（俗称“鞋胶”）于物料上，然后才可在鞋胶上进行刺绣，所以立体
绣时我们一般选用14号针较适合。

8号针的选择

8号针一般运用于比较细小花样，例如：商标的刺绣，花样较小，所产生的针迹就会比较集中在一个地方
。这个时候如果我们使用比较大针号的绣花针进行刺绣的话，那么大号针就会对布料造成更大的孔洞，
使细小的针步陷到由针上下运动出来的针洞中去，容易导致绣出来的花样不美观，所以建议笔者使用8号
针进行刺绣。

用8号针绣花时，我们按照以前的方法，一般使用75D/2的绣线进行刺绣，因为75D/2的线会比我们平常用
的120D/2的线细一些，从而使版带的密度增加，使细小的花样看起来会更加清晰，不过这样的话线比较
贵。

9号针的选择

9号针一般运用于针织布及在进行刺绣中容易出现破洞的布料中，一般以薄布料为多。当我们在绣针步较
小的平包针花样的时候，使用9号针进行作业的话，效果也会很好的。当然9号针也运用于皮革上，不过
在皮革上进行作业的话好像不那么好绣，容易产生“毛线”，这个时候，我们可以采用在底下加一层蜡
纸，使绣针作业的时候更顺滑，这样进行皮革作业时相对会好些。

10号针的选择

10号针，这个针号很少被人提到，一般绣薄中布料居多，这里不再叙述。



11号针的选择

11号针，这个针号使用率较高。一般而言，我们用11号针会比较容易进行刺绣，即不会经常性地产生断
线，还可以有良好的花样效果。

12号针的选择

12号针这个针号一般不适合普通线的刺绣。12号针常用的是金银线的绣作，虽然也有用13号针以上的去
绣作金银线，但考虑布料的多样化，尽量不使布料产生破洞，所以一般建议使用12号针用于金银线的绣
作上面。

金银线其实也就是俗称的“金属丝”。当线穿到针的孔里去进行快速作业的时候，由于针和布料的磨擦
使针产生热量而熔断金属薄膜，使其断线。一般来说，我们用金属丝进行刺绣的话断线的机率比较高，
这时候我们可以使用一些润滑剂，俗称“线油”，使其更好地过线，让其降低磨擦，会相对减少断线率
。

另外，笔者还有一个方法就是，把针的孔往电脑头方向偏一些，而绣普通绣线的话就要往机尾的方向偏
一些，不过不要太多，大概在0.5毫米左右。

13号针的选择

绣泳装布料时，我们会发现，由于泳装布料大多以弹性较强的布料为主，绣线绣到某一个比较硬的地方
，特别是缝合处经常出现跳线，使其“抛线”，这时有两种方法可以选择：一种方法是，换用13号针，1
3号针的力度相对来说会比较大些，使其更有力量伸到梭床和梭心正常作业，才不会产生跳线、断线等；
另一个方法是，换用比较有力的加强弹簧的针杆进行刺绣，跳线问题也会相对解决。

14号针的选择

14号针，这号针就比较少用，笔者认为一般用于羊毛线。由于羊毛线比较粗，而14号针的针的孔大，这
样刚好匹配。
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