
甘肃飞灰气力输送系统 诚泽机械值得信赖

产品名称 甘肃飞灰气力输送系统 诚泽机械值得信赖

公司名称 济南诚泽机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 中国山东章丘市相公镇工业园

联系电话 13066035325 13066035325

产品详情

力气输送系统与别的方式 比照所具有的独有性:1.低维修保养，低人力，控制成本–输送线由密闭式光滑
管路组成，没有分子热运动预制构件。2.走线灵活–相对于皮带/螺杆挤出机/托链输送来讲，飞灰气力输
送系统公司，力气输送的管路的合理布局可垂直，水平，弯管并可穿过狭小室内空间设计。依据分离出
来阀分配商品到很多输送点以及从很多给料点获得原料的方式 可以更简单和更便于进行。管路易扩展或
未来再度走线运用。?3.应用性–一套输送系统可以在不一样时刻输送不一样种类的商品，实际上所有的
粉状和细颗粒物都可以由力气输送。4.清理的内部系统具有很多益处：输送不一样原料时不易有框线式
空气污染。风险性商品和珍贵的物件，甘肃飞灰气力输送系统，食品行业和药品都可以依据密封性控制
系统来输送。在一些务必与众不同控制的地理环境里，气体可以密封性并在系统中循环系统系统运用。5
.自动化控制-力气输送系统较很容易进行自动化机械.  

气力输送中仓泵压力在整个运行控制过程中起到的作用：

热工表计的影响

(1) 料位计故障

目前一般仓泵使用的料位计皆是音叉式料位计，准确性较高，但对该料位计的调整较为重要.如调得过于
灵敏，会造成仓泵进灰量过少;如灵敏度调得不够，则造成仓泵进灰过多，使仓泵内流化空间减少，灰的
浓度比较大，容易发生堵管.

仓泵的进灰量由时间继电器与料位计控制.为了实现输灰量大化，从节能和降耗等角度考虑，飞灰气力输
送系统生产厂家，优先选择料位控制，
所以料位计的准确性就显得较重要了，调整时应由料位计发出信号，5 s后，若信号仍存在，则关闭进料
阀.在下灰正常的情况下，计算料满时间，然后整定时间控制为:料满时间加30~60 s.

(2) 双压力表故障



仓泵上的双压力表在整个运行控制过程中起到十分关键的作用，它的正常与否，直接影响系统的运行和
故障的判断.在流化过程中，该压力表限制其上限压力，同时控制出料阀的开启;在输送过程中，监视输送
中的压力变化，表明管中飞灰输送的状态是否稳定连续运行;当管道压力降低到下限值时，输送过程结束
，飞灰气力输送系统装置，自动进入吹扫时间.因此双压力表直接或间接的影响到阀门的开停.

双压力表常见故障 :①未到设定上限，出料阀动作，影响流化效果;②未到下限，输送过程结束，造成管
道内积灰，影响同输送管的其它仓泵的输送;③因接点电压为24 V(现基本改为220
V)，接点易受环境影响而失灵;④接点起弧碳化，接触不良.

气力输送设备的优缺点：

优点：直接输送散装物料，不需要包装，作业。

设备简单，占地面积小，维修费用低。

可实现自动化控制，管理费用低。

输送管路布置灵活，使工厂设备配置合理化。

输送过程中物料不易受潮、污损和混入杂物，同时也可减少扬尘，改善环境卫生。

输送过程中能同时进行对物料的混合、分级、干燥、加热、冷却和分离的过程。

可方便的实现集中、分散、大高度（可达50m）、长距离（可达500m）、以及适应各种地形的粉体输送
。

缺点：动力消耗大，短距离输送时尤为显著，需配备压缩空气系统。不适宜输送粘性强和粒度大于30mm
的物料。

甘肃飞灰气力输送系统-诚泽机械值得信赖由济南诚泽机械有限公司提供。行路致远，砥砺前行。济南诚
泽机械有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为风机、排风设备具有竞争
力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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