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产品详情

提高模具加工精度？把握这几点就够了！

1. 减少原始误差

提高零件加工所使用机床的几何精度，提高夹具、量具及工具本身精度，控制工艺系统受力、受热变形
、刀具磨损、内应力引起的变形、测量误差等均属于直接减少原始误差。为了提高机械加工精度，需对
产生加工误差的各项原始误差进行分析，根据不同情况对造成加工误差的主要原始误差采取不同的措施
解决。对于精密零件的加工应尽可能提高所使用精密机床的几何精度、刚度和控制加工热变形;对具有成
形表面的零件加工，则主要是如何减少成形刀具形状误差和刀具的安装误差。

这种方法是生产中应用较广的一种基本方法。它是在查明产生加工误差的主要因素之后，设法消除或减
少这些因素。

2. 补偿原始误差

误差补偿法，是人为地造出一种新的误差，去抵消原来工艺系统中的原始误差。当原始误差是负值时人
为的误差就取正值，反之，取负值，并尽量使两者大小相等；或者利用一种原始误差去抵消另一种原始
误差，也是尽量使两者大小相等，方向相反，从而达到减少加工误差，提高加工精度的目的。

3. 转移原始误差

误差转移法实质上是转移工艺系统的几何误差、受力变形和热变形等。误差转移法的实例很多。如当机
床精度达不到零件加工要求时，常常不是一味提高机床精度，而是从工艺上或夹具上想办法，创造条件
，使机床的几何误差转移到不影响加工精度的方面去。

4. 均分原始误差



在加工中，由于毛坯或上道工序误差的存在，往往造成本工序的加工误差，或者由于工件材料性能改变
，或者上道工序的工艺改变（如毛坯精化后，把原来的切削加工工序取消），引起原始误差发生较大的
变化。解决这个问题，是采用分组调整均分误差的办法。这种办法的实质就是把原始误差按其大小均分
为n 组，精密塑胶模具供应，每组毛坯误差范围就缩小为原来的1/n，然后按各组分别调整加工。

精密塑胶齿轮模具是如何设计的？

这种自展成构建技术使设计者能在精密塑胶齿轮模具啮合时大限度的发挥齿轮的作用和性能。轮齿可以
做得更长以增加啮合工作区，或加大齿厚以增加齿的强度。仍需注意的是传统齿轮所涉及的接触比和齿
轮强度等问题。

这种设计方法的另一个优点是，CAD绘制的几何图形可用来与模制齿轮进行比较——采用光学方法或扫
描式坐标测量机进行对比测量。

精密塑胶齿轮模具的目的是什么？

齿形的精加工阶段的目的，清远精密塑胶模具，在于修正齿轮经过淬火后所引起的齿形变形，精密塑胶
模具加工，进一步提高齿形精度和降低表面粗糙度，使之达到的精度要求。在这个阶段中首先应对定位
基准面(孔和端面)进行修整，因淬火以后齿轮的内孔和端面均会产生变形，如果在淬火后直接采用这样
的孔和端面作为基准进行齿形精加工，是很难达到齿轮精度的要求的。以修整过的基准面定位进行齿形
精加工，精密塑胶模具加工厂家，可以使定位准确可靠，余量分布也比较均匀，以便达到精加工的目的
。

精密塑胶模具加工-土田精密模具(在线咨询)-清远精密塑胶模具由东莞市土田精密模具有限公司提供。精
密塑胶模具加工-土田精密模具(在线咨询)-清远精密塑胶模具是东莞市土田精密模具有限公司今年新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：彭先生。
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