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徐州市新建畜牧养殖场污水处理设备介绍    潍坊普瑞达环保设备有限公司

养殖污水简介：

随着我国畜禽业的迅猛发展，养殖污水污染将不断加剧，其污染防治迫在眉睫。养殖污水具有典型的“

三高”特征，CODcr高达3000~12000mg/l，氨氮高达800~2200mg/l，SS超标数十倍。限于养殖业是薄利行

业，目前的处理工艺仅能针对CODcr的大幅削减，而对氨氮达标排放尚存在很大的技术经济难度。规模

化畜禽养殖污水处理目前已引起养殖场业主及有关部门的高度重视，采取一系列防治措施及选用经济、

高效的处理技术已刻不容缓。随着国家污水排放标准日益更新，高浓度养殖污水达标排放问题更加突出

。

处理工艺：

养殖污水处理要根据养殖场具体现场条件和污水排放标准来选择污水处理工艺，为了达到更好的排放标

准，建议采用物化处理技术和生物处理技术相结合的工艺，主要工艺为：固液分离+调节池+溶气气浮设

备+A/A/O+MBR膜。



养殖污水处理工艺流程图：

 

平流式溶气气浮机简介：

（1）用途：气浮装置集凝聚、浮选、撇渣、沉淀、刮泥于一体，是一种高效节能的水质净化设备。广泛

用于工业污水处理系统中，如：造纸、食品、电镀、制革、针织、印染、毛纺、屠宰、石油、化工等。

（2）工作原理：利用容器系统向水中溶入大量的空气，形成溶气水，进入待处理水中，减压释放后在水

中形成大量的微细气泡，气泡将水中的杂质、油脂相互粘附，形成比重小于水的浮体，从而快速浮出水

面，经刮渣装置撇除后，完成固液或液液两相分离，使水质得到净化。主要有池体、撇渣装置、工作桥

与行走装置、布水布气装置、集水装置、集电装置组成。
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平流式溶气气浮机工艺特点：

1、污水处理能力大、效率高、占地少。

2、工艺过程及设备构造简单，便于使用、维护。

3、能消除污泥膨胀。

4、溶气气浮机气浮时向水中曝气，对去除水中的表面活性剂及臭味有明显的效果，同时由于曝气增加了

水中的溶解氧，为后续处理提供了有利条件。有效减轻污水处理工艺中生化单元的负荷，对提高COD、

BOD的去除率有举足轻重的作用。

5、对低温、低浊、含藻类多的水源，采用气浮法可取得好的效果。

一体化污水处理设备简介：

（1）适用范围：住宅小区、村庄、乡镇；宾馆、饭店、医院、疗养院；食品加工厂、屠宰场、养殖场；

车站、机场、海港码头、船舶；工厂、矿山、高速服务区、旅游点、风景区；与生活污水类似的各种工

业有机废水，如纺织、啤酒、造纸、制革、食品、化工等行业。



  （2）工作原理:污水由排水系统收集后，进入调节池，进行均质均量，调节池中设置液位控制器，再

经液位控制仪传递信号，由提升泵送至A级生物接触氧化池，进行酸化水解和硝化反硝化，降低有机物

浓度，去除部分氨氮跟磷，然后流入O级生物接触氧化池进行好氧生化反应，在此绝大部分有机污染物

通过生物氧化、吸附得以降解，出水自流至二沉池进行固液分离，沉淀池上清液流经MBR膜后排放。

       二沉池中的污泥部分回流至A级生物处理池，另一部分污泥至污泥浓缩池进行污泥消化后定期

抽吸外运，污泥池上清液回流至A级生物池再处理。
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一体化污水处理设备工艺特点：

1、采用成熟的A/A/O生化处理工艺路线，具有良好的去除污水中的有机物和较好的脱氮去磷功能，以满

足排放标准的要求；

2、具有较好的耐冲击负荷能力，以适应水质、水量变化的特点。

3、产生污泥量少，各阶段产生的污泥可以回流消化，zui终污泥定期抽取。

4、污水处理设施的设计可以设在地上或地下室，也可以采取地埋式。建设可结合小区的整体规划和建筑

特点，即外观设计上要与小区建筑环境相协调，以求美观；

5、采用集中控制、自动化运行，易于管理维修，提高系统可靠性、稳定性。

6、采用新型填料，挂膜快，寿命长，处理快。

MBR膜工艺特点：

1、对污染物的去除率高，抗污泥膨胀能力强，出水水质稳定可靠，出水中没有悬浮物;

2、膜生物反应器实现了反应器污泥龄SRT和水力停留时间HRT的分别控制，因而其设计和操作大大简化;

3、膜的机械截留作用避免了微生物的流失，生物反应器内可保持高的污泥浓度，从而能提高体积负荷，

降低污泥负荷，具有极强的抗冲击能力;



4、由于SRT很长，生物反应器又起到了“污泥硝化池”的作用，从而显著减少污泥产量，剩余污泥产量

低，污泥处理费用低;

5、由于膜的截流作用使SRT延长，营造了有利于增殖缓慢的微生物。如硝化细菌生长的环境，可以提高

系统的硝化能力，同时有利于提高难降解大分子有机物的处理效率和促使其彻底的分解;

6、MBR曝气池的活性污泥不会随出水流失，在运行过程中，活性污泥会因进入有机物浓度的变化而变化

，并达到一种动态平衡，这使系统出水稳定并有耐冲击负荷的特点;

7、较大的水力循环导致了污水的均匀混合，因而使活性污泥有很好的分散性，大大提高活性污泥的比表

面积。MBR系统中活性污泥的高度分散是提高水处理的效果的又一个原因。这是普通生化法水处理技术

形成较大的菌 胶团所难以相比的;

8、膜生物反应器易于一体化，易于实现自动控制，操作管理方便;

9、MBR工艺省略了二沉池，减少占地面积。
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