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      煤矸石是采煤过程和洗煤过程中排放的固体废物，如果弃置不用，则占用大片土地。煤矸石中
的硫化物逸出或浸出会污染大气、农田和水体。矸石山还会自燃发生火灾，或在雨季崩塌，煤矸石页岩
粉碎机，淤塞河流造成灾害。煤矸石废弃物资源在利用，成为了要解决的问题之一。

加强煤矸石资源化利用的评价工作，对煤矸石的分布、积存量、矸石类型、特性等进行系统研究和分析
，逐步建立煤矸石资料数据库，为合理有效利用煤矸石提供详实可靠的基础资料。根据煤矸石的矿物特
性和理化性能确定综合利用途径。

      煤矸石发电应向大型循环流化床燃烧技术方向发展，逐步改造现有的煤矸石电厂，提高燃烧效
率，提高废弃物的综合利用率和利用水平，实现污染物达标排放。   

炉渣破碎机的日常维护与保养工作。

    1、锤头的撞击部分在一面磨损后，可调换另一面使用。

    2、600×600型炉渣粉碎机锤头两面都磨损后，可调整四根锤轴在转子盘上的安装位置（往外移眼
）后，继续使用。



    3、装配或更换锤头时，保持转子的平衡，每排锤轴上的锤头的总重量应与相对应锤轴上的锤头
总重量相等，总的偏差不得超过100g，单个锤头的重量偏差不得大于±0.5㎏。

    4、长期使用中，如需更换大轴、轴承、轴承座等部件，装配时一定要保持大轴装配通心度，校
正轴承座，用手盘转大轴空转轻松自如，方可启动试车，随时注意轴承升温情况。

    5、如因原料因素，物料进入料口后下料不畅（不属结壁的情况下）建议可将上级每组锤头交叉
去掉一个，再试。

    6、如因原料因素，下级终端出料口出料不畅，细料在腔内重复粉碎不能及时泄出，使下级负荷
过大，建议将出料口腹部方向下面那块衬板去掉，将出料口扩大50～80公分，使之出料顺畅，减轻下级
负荷。

    7、该炉渣粉碎机没有篦底，解决了湿料糊底问题，但锤头磨损后和衬板之间间隙过大时，粒度
相应会变粗，建议在出料输送机末端加装滚筒筛，将少量粗料返回再粉碎，以这样的方式减少锤头的修
复次数，延长锤头使用寿命。

双级粉碎机在粉碎方面，有着很好的效果；对于与双级同等硬度的物料，比如：煤炭、原煤、炉渣、煤
渣、页岩、建筑垃圾、各类矿石、化工原料等，均可粉碎。同时还可粉碎一些渣、石膏板等不常见料。 
由于现在新型双级粉碎机是无筛底设计，页岩粉碎机哪家好，对于以上料除了干料以外，还可粉碎高含
水率的湿料，解决了用户物料潮湿堵塞的问题。 

双级粉碎机采用高合金耐磨锤头。锤头锤柄组合使用，只换锤头，廊坊页岩粉碎机，不换锤柄。双级粉
碎机采用的移位调隙技术，锤头与衬板磨损之后，间隙会变大，出料粒度也会变大，调整锤头与衬板的
间隙。移动锤头位置可以反复的使用。一副锤头可以顶三幅锤头的使用。页岩粉碎机

恒通机械厂(图)-煤矸石页岩粉碎机-廊坊页岩粉碎机由巩义市站街恒通机械厂提供。巩义市站街恒通机
械厂是从事“移动制砂机,河卵石制砂机,液压开箱制砂机,双级无筛底粉碎机”的企业，公司秉承“诚信
经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘经理。同时本公司
还是从事大型液压开箱制砂机，小型液压开箱制砂机，液压开箱制砂机厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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