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产品名称 临沂磨床数控改造厂家 明德机械
磨床数控改造厂家

公司名称 泰安市泰山区明德机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市省庄工业园年华南街221号

联系电话  13053857085

产品详情

     外圆磨床主机由床身，车头，车尾，磨头，传动吸尘装置等部件构成。车头，磨头可转角度、用
于修磨顶针及皮辊倒角用夹具，动平衡架，皮辊检测器三部件由客户定购。
1、外圆磨床砂轮主轴轴承采用锥形成型油楔轴承、砂轮主轴在低速是仍具有高的轴承刚度。
2、砂轮架导轨采用交叉滚柱刚导轨，半自动进给机构采用回转式油缸实现。
3、尾架轴系具有无间隙刚度的特点，电器箱，液压箱冷却箱与机床分离。
4、外圆磨床富有磨削指示仪及冷却液过滤器。 5、头架速度才有那个交流变频无级调速。
6、外圆磨床电气采用可编程序控制器(pc)，具有自诊断功能、维修十分方便。 7、可选配自动测量仪。

数控磨床特殊需求
  数控磨床行业特殊需求，机床生产厂也积极开发机械部分，对磨床的数控系统，提出控制要求。主要
有： 

（1）斜轴控制：在轴向倾斜时，也可进行直线和圆弧插补。 

（2）主轴摆动：在磨削中经常出现的运行循环，用外部信号中断执行程序，砂轮切入，砂轮修整等准备
功能，编制固定循环程序。其不仅能使用外部测量装置，还能当连接上一个合适的测量头时能直接去控
制装置与终尺寸进行比较。 

（3）平面和成型磨削机床数控系统，对轴控扩展要求灵活;zui多可控制9个坐标，其中6个坐标可联动，z
ui小脉冲当量、移动当量和检测当量均为0.1μm，平磨上还采用了线性位置传感器[光栅尺，感应同步器]
的全闭环方式。  

  （4）直线电机、动平衡等技术、工艺的日益发展，又大大提高了机床的工效，适宜的测量技术应用
对数控系统的开发利用，青岛磨床数控改造厂家， 



     （5）强化固定磨削方法：根据磨削零件不同形状，有四种不同的磨削方法，具有砂轮轴角度倾
斜控制功能，荒磨、粗磨、精磨、无火花磨削一整套磨削循环，砂轮修整补偿功能，修整器相对于被修
整轮法线方向控制功能，修整滚轮外缘圆弧半径补偿功能，系统分辨率可设定为0.1μm，磨床数控改造
厂家，属于紧凑型数控系统。 

     磨床震动是磨削领域十分头疼的问题，磨床的震动会直接影响工件的磨削质量。如，由于震动会
引起工件出现波纹、粗糙度差及震动裂纹等。下面贤集网小编为大家分享磨床震动的原因与解决方法。 
首先，我们要检查地平问题，如果地脚螺丝水平没有设置好，临沂磨床数控改造厂家，会引起磨床共振
。若加工场地地面平整度不好就要通过调节水平螺丝来调整标高。我们要检查地脚每个螺丝是否落实到
地脚垫内。用水准仪检测一下就好了。 其次，不是地面水平问题。此时，我们要查看是否是因为地板应
检查是否由于地板太空的原因所致。水磨石地面或地板块地面就是比较结实的；但是如果是水泥地面，
济南磨床数控改造厂家，如果不实非常容易共振，这个时候我们不用着急，只需要去五金店买几块橡皮
胶垫，厚度8mm左右，尺寸10cm比地脚垫尺寸略微大一些就可，把橡皮胶垫垫在地脚垫的下面，就可以
减小震动了。 

临沂磨床数控改造厂家-明德机械(在线咨询)-磨床数控改造厂家由泰安市泰山区明德机械厂提供。临沂磨
床数控改造厂家-明德机械(在线咨询)-磨床数控改造厂家是泰安市泰山区明德机械厂今年新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：贾经理。
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