
平面磨床M7130S 江苏创扬机电设备

产品名称 平面磨床M7130S 江苏创扬机电设备

公司名称 江苏创扬机电设备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区湘江路2-3金源国际大厦18楼

联系电话 13771557958 13771557958

产品详情

随着市场需求多样化，数控车床制造商往往提供同一种数控车床可配置多种数控的选择或数控系统中多
种选择功能的选择。 

数控车床制造商提供的数控车床配置的数控系统分为主流系统及可适应的系统，主流系统相对来说技术
成熟性好一些，但对使用用户应另有要求，例如对系统的质量追求、希望在国内有较好的售后技术条件
、在用户单位使用的数控系统相对集中在几家等要求，以便使用掌握和维修配件准备，所以用户单位都
愿意配置自己信得过或比较熟悉的数控系统。

数控车床的椭圆加工实例赶快了解下！

1.首先确定图纸中的椭圆为凹椭圆，宏程序中要体现出区别。

2.图纸中椭圆中心的坐标跟工件原点不重合，所以这个可以称为偏心椭圆。

3.必须了解一点，我们计算椭圆上的所有坐标都是依据椭圆中心来计算的，而我们编程的时候所有的坐
标是相对工件原点来计算的。

4.自变量赋初始值，由于只有X和Z两个方向的变量，平面磨床M7130S厂家，所以我们只要对其中的一个
坐标进行赋值就可以，然后确定加工的区间，计算另外一个变量。

5.椭圆精加工宏程序的编写。

6.由于椭圆加工宏程序只是椭圆精加工，所以还要考虑粗加工，而数控车床G71指令可以嵌套宏程序，所
以我们可以用这个指令来进行粗加工。



数控车床刚投入使用的时候，在系统断电后重新启动时，必须要返回到参考点。即当用手动方式将各轴
移到非干涉区外后，平面磨床M7130S厂，再使各轴返回参考点。否则，可能发生撞车事故。所以，平面
磨床M7130S，每天加工完后，把机床的轴移到安全位置。此时再操作或断电后就不会出现问题。

外部硬件操作引起的故障是数控修理中的常见故障。一般都是由于检测开关、液压系统、气动系统、电
气执行元件、机械装置出现问题引起的。这类故障有些可以通过报警信息查找故障原因。对一般的数控
系统来讲都有故障诊断功能或信息报警。维修人员可利用这些信息手段缩小诊断范围。而有些故障虽有
报警信息显示，但并不能反映故障的真实原因。这时需根据报警信息和故障现象来分析解决。

平面磨床M7130S-江苏创扬机电设备(推荐商家)由江苏创扬机电设备股份有限公司提供。江苏创扬机电设
备股份有限公司是从事“M1332A外圆磨床,1000外圆磨床”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的
理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：华经理。
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