
致誉电子有限公司 新余五金冲压件

产品名称 致誉电子有限公司 新余五金冲压件

公司名称 东莞市致誉电子有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市石碣镇单屋村阳光路8号

联系电话 13268419768 13268419768

产品详情

冲裁结束后，因材料的弹性恢复使落料件尺寸缩小，而冲孔件尺寸增大。当间隙过小时，由于材料受凸
、凹模挤压而产生压缩变形。冲裁后因材料的弹性恢复使落料件尺寸增大，而冲孔件的尺寸缩小。冲压
件的尺寸精度还与材料的性质和厚度有关。因材料的性质直接决定了板料在冲裁过程中的弹性变形量，
较软的材料，弹性变形量较小，冲裁后的弹性恢复量也较小，使制件精度较高较硬的材料，弹性变形量
较大，冲裁后的弹性恢复也较大，使制件精度低薄料冲裁时，弹性拱弯大，弹性恢复也大，使制件精度
低。

冲压件加工厂如何提高冲压件利用率

1.在生产左右对称的金属冲压件时，设计在一起冲压成形，将两个冲压改成一个冲压，工艺节省的同时
，材料也进行了一各面积上的减少，提高了材料的利用率;

2.可以通过调整模具来改善落料时产生多余的废料，减少毛坯的尺寸来提高利用率。

3.部分精密冲压件在开卷落料时，会产生未利用的面积较大的废料，将这些废料用于其他小精密冲压件
的生产，可以避免小精密冲压件所用材料的单独采购，节约了成本，同时也提高了材料的利用率。

精密五金冲压模具冲压结构改善后，需要将原来的立块结构改造成两种结构。也就是说，必须将冲压切
削边缘的结构分别调整为T型圆形结构，以提高整个设备的应用价值。在应用精密五金冲压模具冲压结
构的T型圆形结构的过程中，处理工作也可以节省时间和精力。只需加工小孔插入的分解线即可，五金
冲压件，并在一定程度上减少加工时间。新结构的T型结构可以用标准部件制作，在备件仓库内可以大
量生产，以应对不时的需求。总之，新结构的T型结构比以前的结构更节约整体材料。



致誉电子有限公司(多图)-新余五金冲压件由东莞市致誉电子有限公司提供。东莞市致誉电子有限公司坚
持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢
迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。致誉电子——您可信赖的朋友，公司地址：东莞
市石碣镇单屋村阳光路8号，联系人：杜总。
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