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产品名称 华胜环保 高质量悬辊式制管机制造
开封悬辊式制管机制造

公司名称 青州华胜环保科技有限公司
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规格参数
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联系电话  15263626188

产品详情

露筋

水泥管露筋易使钢筋锈蚀， 缩小钢筋有效面积，给爆管留下隐患，危害极大。

影响水泥管质量的几个方面

1 产生露筋的原因有以下几方面：

1.1 钢筋骨架偏长或安装不到位；

1.2 保护层垫块稀少或脱落，钢筋骨架变形；

1.3 钢模跳动严重，产生塌浆，造成内壁露筋；

1.4 采用的水泥有快凝现象，造成往水泥管模具内投料撒不开，物料不流动和分布不匀，产生表面蜂窝，
严重时发生露筋现象。

2 解决露筋的措施有：

2.1 钢筋骨架尺寸应准确，安装应到位，避免堆层过多，受压变形；

2.2 保护层应符合要求；

2.3 水泥管模具跳动大时，应及时修理；

2.4 在炎热天气或使用有快凝现象的自应力水泥生产时，尽量缩短搅拌时间和投料前的停放时间。在混合
料搅拌上采用“预水化”法或用冷水拌制，以延缓凝结速度。



600×3000水泥管道模具筒体由厚度为8mm钢材经卷板机卷制而成，筒体外壁用法兰、环筋、纵筋加固，
防止模具在离心力的作用下变形，跑圈采用经车床加工的45#铸钢圈，高质量悬辊式制管机制造，模具尺
寸，可根据用户要求的壁厚定制。

水泥管道模具可分为三阶段管离心管模和自应力管离心管模，由于两者的结构基本相同，所以把它们归
成一类，介绍它们的制造安装与修理。

水泥管道模具的装配过程：

筒体部件安放在托架上→吊装跑轮，用螺栓紧固在支承法兰上，拧紧螺栓时要对称、均匀、以防跑轮偏
斜，螺栓应锁紧→吊装承插口盘，与筒体两端联接法兰的止口配合面要紧密配合，不得有歪斜，用螺栓
坚固联接，用钢卷尺测量模具的工作长度和纵向钢筋定位面之间的长度，若不符合标准要求，则应重新
检查修整→吊运到离心制管机上，按要求，空运转15分钟，运转平衡，无异常响声就判为合格→涂防锈
漆和装饰漆→固定产品标牌。

水泥管道模具装配前，各零部件的配合面如止口梯形凸台和凹槽、合夫面承插口联接法兰的配合面均应
清除干净，并涂油漆，包括模具内表面。

电气设备调试安全防范措施

新的安全形势对电气设备的调试工作的安全理念已然提出了新的要求，以防为主，防治结合，树立以人
为本的重要思想，将安全工作作为生产任务的重中之重，提高从事人员的身心健康，低价格悬辊式制管
机制造，加快电气事业快速健康的发展。

1 人员培训，提高人员素质

人员的培训包括技能的培训和安全教育的培训，人员上岗前，企业应结合实际情况与电气设备的具体性
能有计划、有部署、有针对性的对其进行岗前培训，并对培训结果进行考核检查，合格者方可持证上岗
。人员的培训应上至企业，下到一般工作人员，无论什么人，只要直接或间接的电气设备调试相关的生
产活动，就必须受到性的技术培训，做到自我保护的同时对电气设备做好调试工作，让其从思想上认识
到自我保护和电气设备调试工作安全的重要性，从而达到从源头上控制安全事故的发生。

2 从技术上做好安全保障

方案的编制是工作顺利进行的重要保障，作为企业，必须认识到方案对工作的促进作用，对于电气设备
的调试工作而言，开封悬辊式制管机制造，企业应结合实际情况编制科学的可实施性安全技术方案，对
于特殊或是存在较大安全隐患的部位，还应编制专项安全技术方案，低价格悬辊式制管机制造，并由企
业内部层层审批修改，加盖公章后上报监理工程师审批，通过后方可实施，并对现场操作人员进行交底
工作，签字确认形成正式文件。安全方案的编制应结合本单位实际情况如实编写，确保其科学实用性。
方案的编制应责任到人，对人员与设备的调试做到责任明确，调试过程中做好检查记录，以备查用，并
做到有赏有罚，充分调动管理人员的积极性，促进电气设备的调试工作安全顺利的进行。

3 建立健全的管理和监管制度

建立并完善健全的管理和监管制度是的，制度的实施需采取日常巡查、年度详查和特种检查等工作，以
此来保证电气设备调试工作的安全顺利进行。

华胜环保(图)-高质量悬辊式制管机制造-开封悬辊式制管机制造由青州华胜环保科技有限公司提供。青州



华胜环保科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公
司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快
！同时本公司还是从事水泥管模具厂，制作水泥管模具，水泥排污管模具的厂家，欢迎来电咨询。
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