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产品详情

五金冲压件模具中凸模的结构形式和固定方法

一、首先看一下圆形标准凸模

1、圆形标准凸模的结构及固定形式，采用的台阶是为了增加凸模的刚性，凸模与固定板的配合采用H7/
m6的过渡配合，维修更换比较方便;

2、圆形标准凸模的具体结构及要求可以查阅五金冲压件模具设计资料，其他形状凸模设计的形位公差、
表面粗糙度等要求可以依据圆形标准凸模来进行

接到冲压件订单主要步骤是：

1.五金冲压件工作表分析

收到客户提供的五金冲压件图纸后，首先要向客户确认产品的数量和具体的尺寸公差要求，然后决定使
用什么工艺生产。确定生产工艺后，应设计合理的排放方式，z大限度地减少废物。

2.制定五金冲压件的加工方案

分析五金冲压件图纸后，需要制定整个加工方案，部分五金冲压产品不仅包括冲压工艺，还包括其他加
工工艺。

3.决定加工过程的数量和外形

大部分冲压件加工需要多道工序。要设计合理的工程数量。工序数量减少意味着产品成本减少。确定加
工过程的数量后，应了解每个过程后产品的形状和大小，并确定产品毛坯的尺寸形状。



4冲压模具设计

设计冲压模具时要注意确保模具的可操作性和安全性。脆弱的零部件也设计为可拆卸性，模具五金冲压
，便于今后维护。

5.选择适当的冲压

根据五金冲压件的外形规格和厚度计算所需的冲压压力，冲压压力机的台面大小也要考虑到产品。

冲压件加工中各种工艺问题的应对方案

钢材中有大部分都是经过冲压制成的产品，冲压可制出其他方法难于制造的带有加强筋、肋、起伏或翻
边的工件，以提高其刚性。而且冲压件与铸件、锻件相比，具有薄、匀、轻、强的特点，工件精度可达
微米级，且重复精度高、规格一致，可以冲压出孔窝、凸台等。 冲压件是靠压力机和模具对板材、带材
、管材和型材等施加外力，使之产生塑性变形或分离，从而获得所需形状和尺寸的工件的成形加工方法
。

模具五金冲压-致誉电子公司由东莞市致誉电子有限公司提供。东莞市致誉电子有限公司拥有很好的服务
与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客
服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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