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产品名称 屋顶排油烟管道安装 苏州艾特源暖通工程
苏州排油烟管道安装

公司名称 苏州艾特源暖通工程设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市吴中区木渎镇宝带西路与木东路叉
口向西150米

联系电话 18913093211 18913093211

产品详情

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要经营——苏州白铁通风工程，苏州通风管道加工，苏州通风降温
工程。

通风管道制作过程中易出现的问题及解决：

现象：板材表面不平整，厚度不平均，有显著的压痕、裂纹、砂眼、结疤和锈蚀等情况;风管平面下沉，
侧面向外突出，有显著的变形。

危害性：系统运行时，风管漏风，造成不应有的空调负荷损失，并且影响风管的使用寿命;风管表面颤抖
，产生噪声。

原因分析：制作风管前，外墙安装油烟管道直排，没有对所用材料进行质量检查;没有丈量钢板厚度。

防治措施：先检查材料出厂合格证书和材料质量证实，然后检查材料外观;丈量钢板厚度。

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要经营——苏州油烟管道加工，苏州螺旋风管安装，屋顶排油烟管
道安装，苏州通风排气工程。

实验室通风系统设计

1、通风换气量可根据房间的换气次数来确定，实验室的换气次数取每小时10-12次，特殊情况可以相应



增大。[房间通风一般选择500×500的铁皮罩作为通风末端设备，每个通风罩通风量可达到600m3／h，房
间的长×宽×高×10（换气次数）=房间每小时的通风量，然后房间每小时的通风量除以600来确定通风
罩的数量，支、干管风速按照6m／s计算]

2、通风柜支管风速为6-10m／s（计算时一般选择10m／s），特殊情况可超过10m／s，但不宜超过12m／s
；干管风速为10-14m／s（计算时一般选择10m／s，如果管道比较长选择12m／s，如果风量大选择14m／s
）。

3、通风柜面风速一般控制在0.375-0.75m／s之间，餐厅排油烟管道安装，验收标准一般取0.5m／s，面风
速为0.508m／s。（测量面风速时，一般将拉门拉至5cm高度测量，风速达到0.3-0.5
m／s即算合格，如果拉门高度过大时，测量拉门下方5cm高度处风速，也可合格）。

通风柜的危险等级 平均面风速（m／s） 低到面风速（m／s） 

高 0.622-0.75m／s 0.5m／s

中 0.5m／s 0.4 m／s

低 0.375-0.4m／s 0.25m／s

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要从事厨房油烟净化工程，厂房通风降温工程，通风管道制作加工
，油烟管道安装工程，螺旋风管加工，白铁通风管道加工等通风服务，主要服务领域在苏州周边，包括
昆山，南京，上海，吴江、嘉兴，常州，苏州排油烟管道安装，镇江，无锡等地。我们是一家针对酒店
厨房，厂房车间通风排烟管道制作，生产加工，安装，维修改造为一体的实力商家，公司拥有先进的风
管加工和生产设备，油烟净化设备，有着5年以上的施工团队，成熟的作业施工体系，更是一家有实力有
管理制度有良好服务精神的的企业。

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要经营——苏州白铁通风工程，苏州通风管道加工，苏州通风降温
工程。

风管及部件的安装

风管及配件可拆卸的接口及调节阀门不得装设在墙内或楼板内。风管及配件安装前应清除内外杂物及污
物并保持清洁。

靠墙或靠柱安装的水平、垂直风管宜采用悬臂支架或斜撑支架。不靠墙、柱安装的水平风管宜用托底吊
架，垂直风管应采用抱箍支架，风管b＞800mm应加双螺帽。并在转角处、顶端、末端设置防晃支架，支
架不得设置在风口、阀门、检查孔及自控机构处。吊架不宜直接固定在法兰片上。

矩形风管抱箍支架应紧贴风管。如保温风管，应留有保温厚度浸沥青的木块风管吊架应平直、螺纹应光
洁、吊杆拼接可采用焊接。长度不应少于吊杆直径的六倍，并应在两侧焊接。

施工质量控制管理把我以下几点：采用的风管制作板材和法兰制作型材要符合规范和设计要求；风管制
作及部件制作的工艺质量要符合要求；成品管的保护工作；风管接头部位不得装设在墙内或楼板内，与
风管连接的风阀部件要有单独支撑固定；风管连接口要严密，法兰不能错位安装，插条式连接要牢固严



密；安装后的风管布局要美观，支架、风管不能有倾斜现象；

我们是一家针对酒店厨房，厂房车间通风排烟管道制作，生产加工，安装，维修改造为一体的实力商家
，公司拥有先进的风管加工和生产设备，油烟净化设备，有着5年以上的施工团队，成熟的作业施工体系
，更是一家有实力有管理制度有良好服务精神的的企业。

洁净系统不严密

1、表现形式：洁净系统的风管咬口缝、法兰连接处、风管翻边四个棱角、风量调节阀外露的活动部分等
处漏风。

2、危害性：由于各连接部位不严密，造成系统漏风量过大，不但增大冷、热源的损耗，而且影响洁净房
间的洁净度。

3、产生的原因分析：

①、风管咬口形式选择不当；

②、风管各缝隙未采取密封措施；

③、法兰的垫料材质、厚度及连接形式选择得不当；

④、法兰的平整度、螺栓孔及铆钉孔间距不符合要求；

⑤、风量调节阀轴孔不严密；

⑥、风管法兰翻边量小。

苏州艾特源暖通工程设备有限公司主要经营——苏州油烟管道加工，苏州螺旋风管安装，苏州通风排气
工程。

喷口送风特点：

（1）通常同侧回风，人活动区区在回流区；

（2）喷口出流速度高，气流射程长，与室内空气强烈掺混，能在室内形成较大的回流区，达到布置少量
风口即可满足气流均布的要求；

（3）适用于高大空间，如影剧院、体育场馆。

中送

1、可采用上下回风或下回（不管上部空间）；

2、适用于高大空间，如高大中庭、高大厂房。



屋顶排油烟管道安装-苏州艾特源暖通工程-苏州排油烟管道安装由苏州艾特源暖通工程设备有限公司提
供。苏州艾特源暖通工程设备有限公司位于江苏省苏州市吴中区木渎镇宝带西路与木东路叉口向西150米
。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前艾特源暖通在风机、排风设备中享有良好的声誉。艾特源暖通
取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。艾特源暖通全体员工愿与各界
有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事苏州厂房通风，苏州车间通风，苏州通风降温
工程的服务商，欢迎来电咨询。
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