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产品名称 折弯机品牌 跅驰科技折弯机 折弯机

公司名称 苏州跅驰自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州相城阳澄湖工业园

联系电话  18112732050

产品详情

数控折弯机的安全操作规则1.弯曲两个以上的人时，需要让特定的人踩刹车，折弯机品牌，并在离开机
器时切断电源。 2.不要单侧和单点工作。
3.当片材弯曲时，必须将其压实以防止片材在弯曲时翘曲和受伤。
4.禁止在上下模具之间堆积碎屑和测量工具。 5.按下板材时，必须关闭电源并停止操作。
6.正确选择弯曲模具，上下模具应拧紧在正确的位置，并应安装上下模具以防止创伤。
7.当改变可变下模的开口时，不允许任何材料与下模接触。
7.正确选择弯曲压力。偏心载荷时的压力应小于l大压力的1/2。

数控折弯机的购买注意事项在选择数控折弯机时，主要考虑工件的长度和厚度。这更容易理解。当然，
这是指自己处理文章的情况。只有这样才能降低成本。弯曲机的选择是否合适可直接影响成本。因为每
个人都必须考虑的问题是弯曲机零件的一部分。如果它是一个小工件，少量吨的机器恰到好处。如果低
碳钢的加工涉及各种凹模，建议选择100多吨机床购买数控折弯机。这也可以大大提高工作效率并将成本
降低一半。因为工件的特定长度是机器购买的重要的参考标准。

有必要对液压弯曲机，模具等相关因素进行必要的调整：1。机器调整2，弯曲机拆除上下模具，后挡料
装置。降低机床购买成本。 3.弯曲机还用作滑块“T”型上模板，折弯机价格，并翻转和调平。主要作用
：按压模具，但必须按压上模冲压重l心。 4.弯曲机拆下下模台，另外制成“U”型中间带“T”槽台。
“U”型工作台的主要功能是限制模具在模具之前和之后的移动，并使模具沿着工作台的长度滑动。
“T”型槽用于固定模具。
5.在折弯机台的两端做一个可调节的行程停止。可调行程限位器用于限制模具的工作行程并保护模具。 6
.将弯曲机行程开关和时间继电器调整到合适的位置。弯曲机行程必须略大于或等于可调行程停止行程，
折弯机，并且必须降低时间继电器（通常小于1 s）以增加工作频率并获得相应的工作压力。
7.弯曲机的空气行程高度主要尽可能短。 8.根据型材要求，机床的长度，机床滑块的开口高度，机床的
吨位;吨位通常大于或等于40T，长度大于或等于1500mm。



折弯机品牌-跅驰科技折弯机-折弯机由苏州跅驰自动化科技有限公司提供。折弯机品牌-跅驰科技折弯机-
折弯机是苏州跅驰自动化科技有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片
上的联系电话，索取联系人：郑总。
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