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产品详情

     小型全自动三轴滚丝机行业的发展

中国小型全自动三轴滚丝机行业虽然开展迅速，东城缩头机，但是行业依然存在一些问题。目前中国滚
丝机市场，外资企业依然占有市场的大部分份额。由于中国的技术力气薄弱，外企在中产品市场占据一
定的优势；而且企业规模小、散布分散，产业集中度低；短少技术，低水平产能比重过大；产品同质化
严重。面临这些问题和剧烈的市场竞争，滚丝机企业应亟需加大力气，实施构造调整，促进产业升级；
同时企业要鼎力放慢技术研发，不断停止产品，提高企业自身的市场竞争力。

三轴滚丝机的优点是钢性强、精度高、使用寿命长等。适用于大批量生产标准紧固件和其他螺纹联接件
的外螺纹。三轴滚丝机是一种多功能冷挤压成形机床，滚丝机能在其滚压力范围内冷态下对工件进行螺
纹、直纹、斜纹滚压等处理；直齿、斜齿及斜花键齿轮的滚轧；校直、缩径、滚光和各种成形滚压。机
器有的电--液执行和控制系统，可使每一个工作循环在手动、半自动和自动三种方式中选择。我公司产
品设计合理、工艺先进、制作精良、性能稳定，先后荣获数项国家，产品各地，深受用户好评。 企业创
办之初，就以高起点、高质量严格要求自己。产品质量可靠，设计制造全部按照生产，工艺考究，售后
服务完善，原材料均采用国优产品。依托高素质的员工队伍，配以的生产设备，加之严格的检测手段，
生产出品质优良的产品。

我国滚丝机曾经阅历了起步、生长两个阶段，目前已进入稳定开展阶段。随着滚丝机行业的迅速开展，
滚丝机市场集中度逐渐提高，逐渐形成了一批抢先企业，这些企业通过行业整合不断提高竞争力。

随着经济的飞跃开展，未来滚丝机出现出新的开展态势。行业集中度会有所提高，企业规模逐渐扩展，
研发技术不断提升，气体滚丝机产业开端逐步向布局合理的新场面开展。在竞争中，一些小企业将被淘
汰，企业会不断做大做强。

   东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体的工
厂。制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：



 一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头
滚牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

 二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩
头机（缩口机）、 拉花机

     三轴滚丝机设备如何扩大市场

随着金融危机在范围内影响不断蔓延，2008年我国滚丝机机床工具行业内销和出口均出现先扬后抑的局
面，上半年基本保持稳定增长，从下半年开始进入下行通道，第四季度后增速下滑尤为显著。尽管市场
滑坡，但近年来机床工具行业投资持续快速增长的惯性在2009年依然在延续。企业利润增速下降，并在
第四季度出现负增长。但总体产销和盈利均保持了增长态势。随着市场需求的变化，行业产品结构不断
优化。

新型三轴滚丝机设计合理，结构简捷，易于实施，使用方便。突破了导轨式机床多只能设置4个滚压机构
的局限，还优化了机床的结构，降低了机床的制造成本，而且提高了机床的可靠性与加工效率。机床是
先进制造技术的载体和装备工业的基本生产手段，是装备制造业的基础设备，主要为汽车，农机，工程
机械，电力设备，铁路机车，船舶等行业服务。我国已连续几年成为世界的机床消费国和机床进口国，
是大机床生产国。

邢台三轴滚丝机

机械类的知识复杂繁多，小小的一个零件都会有很大的功能和很多的分类。比如，轴承。对常接触广州
滚丝机机械的人们来说，都知道轴承的作用是不可小觑的。可是对于不了解轴承的人来说，关于轴承的
有关知识和功用，依旧是一头雾水。下面广州滚丝机小编就简单的为大家介绍一下轴承的基本知识信息
吧。

什么是轴承

相对于大机械而言，轴承是一个很小的零部件，但是却起到了举足轻重的作用。

而它主要是在机械传动过程中起固定和减少载荷摩擦系数的零部件。当其它机件在轴上彼此产生相对运
动时，轴承可以用来降低动力传递过程中的摩擦系数和保持轴中心位置的固定。按运动元件摩擦性质的
不同，轴承可分为滚动轴承和滑动轴承。

轴承的类型

轴承的功能、设计和作用的不同，轴承的类型很多，大体包括：滚针轴承、调心球轴承、深沟球轴承、 
调心滚子轴承、推力轴承、带座轴承、关节轴承、组合轴承、轧机轴承等。不同的轴承都有不同的功用
，在不同的机械设备中都起到了不可小觑的作用。

三轴滚丝机厂家

一种新型悬挂式三轴滚丝机，缩头机供应厂家，属于曲轴加工机床技术领域。悬挂式曲轴圆角滚压机床
，含有机床床身，床头箱，尾座，滚压机构，其特别之处在于：机床床身双侧沿轴线方向设置有水平的
悬架，立式数控缩头机，悬架工作面上设置有双层滑轨，滑动横梁横架在双侧悬架上，且与其上的双层
滑轨通过滑块形成滑动连接；每一个滚压机构通过一摆杆，一吊杆与一滑动横梁滑动或滚动连接。



      东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体
的工厂。制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：

    一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯
头滚牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

    二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）
、.缩头机（缩口机）、 拉花机

     滚丝机是在冷挤压加工时所使用到的一种设备，可以对工件完成各种加工处理工作。为了让它在
使用的时候会有更好的效果，在安装的时候有很多方面是需要注意的。

1、在安装滚丝机的时候，要保证它的接地是可靠的。可以在引入电源当中另外再安装上适当的熔断器装
置，为了让操作人员在使用的时候更加的安全，可以安装漏电保护装置。另外引入电源线在安装的时候
好是可以采取地埋的形式。

2、把电气箱设备打开，仔细的检查里面的所有接线端有没有出现松动的问题，如果发现问题就要马上把
它们给拧紧了。还需要检查电线的状态，保证电线都是完整的，液压钢管缩头机，不会有破皮的问题，
发现问题的时候要及时的进行更换。

3、在接通电源后进行试车的过程中需要留意液压电机的运行情况，要保证它是处于顺时针旋转状态。另
外冷却水泵也是非常重要的一个部件，要是接反了的时候冷却液就无法出来，或者是出来的非常少。主
电机是可以不考虑的，要根据加工工件以及使用的滚压模具在面板上面的选择开关来决定是向左或者是
向右旋转，要是相序有误的时候，只要把电源线中随意的两条相线换一下位置就可以了。要是液压泵以
及冷却水泵转动的方向相抵的时候，可以把液压电机接线盒里面的线换一下就可以了。

   东莞市方荣精机工业有限公司（原东莞市大朗方荣机械厂）是一家集生产，设计，销售为一体的工
厂。制造螺纹牌牌加工设备及精密冷拔设备。现已开发销售的产品有：

一、螺纹加工设备：a滚牙机（滚丝机）、b车牙机（气压车牙机、油压滚牙机）、c簿管滚牙机(灯头滚
牙机)、d全牙机、e六轴攻牙机；

二、精密冷拔冷抽设备：拉拔机（抽管机、冷拔机、抽芯抽管机、抽管机）、调直机（矫直机）、.缩头
机（缩口机）、 拉花机；

东城缩头机-方荣精机-立式数控缩头机由东莞市方荣精机工业有限公司提供。东城缩头机-方荣精机-立式
数控缩头机是东莞市方荣精机工业有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或
图片上的联系电话，索取联系人：赖先生。
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