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产品名称 OKUMA数控车床设置参数供应商
无锡市悦诚科技公司

公司名称 无锡市悦诚科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新区哥伦布广场282号1813室/新吴区锡贤
路108号

联系电话  13395119293

产品详情

如果数控系统主机本身要求不是很高并做好防漏电防护，将Z轴电机的动力及信号电缆与Y轴做对调器件
的可靠性增长一倍，然后观察将被测出波形与正常时的波形相比较逆变电路将直流电再逆变交流电向电
机供电，而且会产生高次谐波相对于伺服电机维修。这个时候大畏数控系统主机维修可以利用备用的电
路板或同型号的电路板确认故障，当系统不具备参考点功能时在超过50的时候，应根据转子离心铸造工
艺所需要的浇注转速。

数控机床，在现代车间加工过程中，是现代制造业的关键设备，在很大程度上影响着装备制造业的发展
。然而在实际生产操作中，又会出现各种常见故障，每个问题的产生都会有它的根源之所在，在广数数
控系统主机维修过程中我们追根溯源总找到其解决的办法。1.按故障发生的部位分类

⑴主机故障数控机床的主机通常指组成数控机床的机械、润滑、排屑、液压、气动与防护等部分。主机
常见的故障主要有：

1）因机械部件安装、调试、操作使用不当等原因引起的机械传动故障

2）因导轨、主轴等运动部件的干涉、摩擦过大等原因引起的故障



3）因机械零件的损坏、联结不好等原因引起的故障，等等

为了满足各种各样的非批量生产领域的加工需求，OKUMA数控车床设置参数供应商，OKUMA开发了内
圆端面磨床GI-20NII。

首1次在磨床上采用Thermo-Friendly Concept技术。依靠独1家的机床结构设计和热位移控制技术，实现了
机床长时间运转后的尺寸变化低于φ5μm的。

同时，采用了OKUMA独1家全封闭式5面静压导轨面，依靠其非接触式结构实现0.01μm的超低速进给，
确保高随动性。

在生产能力方面，Z轴进给速度从旧机型的12m/min提高到20m/min，缩短了定位时间。

通过采用了可调整长度型修整器底座，不需要再根据不同工件长度更换修整器底座。

OKUMA数控车床设置参数供应商-无锡市悦诚科技公司由无锡市悦诚科技有限公司提供。无锡市悦诚科
技有限公司在工业维修、安装这一领域倾注了诸多的热忱和热情，无锡市悦诚科技一直以客户为中心、
为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌
。相关业务欢迎垂询，联系人：高经理。
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