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氢氧化钙设备消化器消化率过低原因?

一、一般石灰的活性度在300左右，也就是从喷水到石灰升温到60度左右的时间大致是在3-4分钟左右才
开始释放蒸汽开始消化，等消化完全没有热蒸汽和粉尘释放需要8-9分钟，也就是生石灰从消化配水到消
化完全整个过程大概需要8-9分钟，而且消石灰的比表面积越大，就越能提高混合料小球的生成率和稳定
性。同时生石灰遇水，就会发生膨胀并放出大量热量，可以提高混合料的温度，对烧结过程有不可低估
的作用。

第二、普通的消化器对生石灰的消化时间不到一分钟，只是起到了打湿的目的，并没有开始反应就被推
出机仓，运输至一次混合机，未消化完全的生石灰与其它原料（包括混合料、燃料、冷热反矿）又一次
在混合机内加水一起进行混合，没有消化好的生石灰会进一步消化，消石灰生产线定做，从而使造好的
小球因生石灰消化发热膨胀造成小球的破坏，造成干湿不均，消石灰生产线加工，物料混合效果差，大
大影响了造球效果。密封管的上部装有进料管，进料管的开口伸出于水箱的顶部，多级助流风机的进风
口与消化器壳体的顶部连通，多级助流风机的出风口由水箱的顶部开口伸入水箱内。从而影响了烧结过
程中的透气性和烧结矿的稳定性，烧结矿中白点较多，消石灰生产线生产，结块率低，致使反矿率较高
造成烧结矿产质量下降等不利因素。生石灰的主要成分是CaO，与水反应生成Ca（OH）2，发生膨胀并
放出热量，对改善混合料制非常有利。所以生石灰应该进行提前消化。



化灰机

化灰机，即石灰消化机（化灰机、石灰消和机、石灰消化器)和石灰消化分离器，是处理碳酸钙、磷酸氢
钙的石灰消化设备，主要用于化工、冶金、废水处理、化纤、造纸、电厂脱硫、制糖、纯碱制造等行业
。石灰消化机有前排式和后排式两种出料形式。

化灰机结构特点：

石灰消化机主要由动力装置、滤网、滚圈、筒体（外筒体和内筒体）、齿圈、托轮装置等组成，筒体内
部设为四个区，分别为缓冲区、消化区、均质区、乳渣分离区，尾部设有捞渣和排渣装置。化灰机结构
特点：石灰消化机主要由动力装置、滤网、滚圈、筒体（外筒体和内筒体）、齿圈、托轮装置等组成，
筒体内部设为四个区，分别为缓冲区、消化区、均质区、乳渣分离区，尾部设有捞渣和排渣装置。该石
灰消化机主要的特点是采用由回转运动代替搅拌的化灰方法。石灰消化机筒体后部设有筛网，生石灰块
同水在筒内接触吸水后消化，石灰乳穿过筛孔自排出口流出，未能消化的过烧及生烧石灰由外筒体尾部
的捞渣装置排出筒外。该化灰机结构装置合理、操作方便、生产，生产能力大、劳动强度小，对任何质
量的石灰均适用。

石灰消化器（又称化灰机）是将生石灰消化成消石灰粉的设备，是氢氧化钙生产线

主要的生产设备，减少人工，节约生产成本，应用于，宝鸡消石灰生产线，腻子粉，涂料，水质净化，
电厂脱硫、化工等行业。        

石灰消化器分单轴搅拌和双轴搅拌两类，每类又分串联式和组合两种形式，每种都是由搅拌槽体、搅拌
轴、搅拌叶片、动力装置、传动装置，自动控水控温系统，脉冲除尘系统等组成。

消化器的工作原理，原石灰块由自动给料系统，均匀的送入消化器搅拌槽内，同时自动控水系统均匀将
水喷入搅拌槽内，通过搅拌轴上的搅拌叶片的转动，将生石灰在搅拌槽内搅拌并逐步吸水溶化、消化、
熟化、匀质化，搅拌叶片同时也推动着消化后的消石灰粉向前运动。由于地方方言的原因，石灰消化器
还有石灰化灰机、石灰消解机、石灰配消器、生石灰熟化器、生石灰熟化设备、生石灰消化机。使石灰
消解，配置脉冲除尘系统是生产环境无粉尘污染。

消石灰生产线定做-宝鸡消石灰生产线-
宏宇钙业(查看)由郑州市宏宇钙业机械有限公司提供。郑州市宏宇钙业机械有限公司是河南 郑州 ,行业设
备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。石灰消化
机筒体后部设有筛网，生石灰块同水在筒内接触吸水后消化，石灰乳穿过筛孔自排出口流出，未能消化
的过烧及生烧石灰由外筒体尾部的捞渣装置排出筒外。在宏宇钙业领导携全体员工热情欢迎各界人士垂
询洽谈，共创宏宇钙业更加美好的未来。同时本公司还是从事灰钙粉生产线，8-10吨灰钙粉生产线，18-2
0吨灰钙粉生产线的厂家，欢迎来电咨询。
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