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金华市强瑞木工机械有限公司（原金华市科瑞木工机械厂）是中国木工机械行业的国家高新技术企业。

【四面刨】【单面压刨】【压刨机】【刨锯机】【双面刨】

伴随着科学技术的不断地发展，新技术、新材料、新工艺不断涌现。伴随我国加入WTO的脚步，我国木
工机械装备水平与国外的差距会越来越小，国外的先进技术和设备会不断涌入，对国内木工机械而言，
南通木工四面刨，挑战与机会并存。

电子技术、数字控制技术、激光技术、微波技术以及高压射流技术的发展，给家具机械的自动化、柔性
化、智能化和集成化带来了新的活力，木工四面刨报价，使机床的品种不断增加，技术水平不断提高。

强瑞木工机械期待您来电洽谈合作！

金华市强瑞木工机械有限公司（原金华市科瑞木工机械厂）是中国木工机械行业的国家高新技术企业。



【四面刨】【单面压刨】【压刨机】【刨锯机】【双面刨】

四面刨操作规范

一、操作员操作前必须熟悉机器的性能，用途及操作注意事项，生手严禁单独上机操作。

二、操作人员在操作时须穿适当的衣服，新款木工四面刨，不准戴手套，不准留长发，非操作人员不得
接近工作机器。

三、开机前应先检查安全防护罩是否定位可靠，检查各部位有无工具或异物放置。

四、使用机器前需暖机10分钟，进行切削时要启动吸尘系统，大型木工四面刨，以防止木屑堵塞。

强瑞木工机械期待您来电洽谈合作！

金华市强瑞木工机械有限公司（原金华市科瑞木工机械厂）是中国木工机械行业的国家高新技术企业。

【四面刨】【单面压刨】【压刨机】【刨锯机】【双面刨】

木工四面刨产生缺陷的原因及四面刨刀具的使用方法

表面裂纹

产生原因：

1、四面刨调整不正确，进料滚筒压力过大或压力不均匀

2、木料在干燥时产生翘曲或过干

解决方法：

1、检查下进料滚筒的位置，调整上进料滚筒及压紧滚筒压力

2、检查木料的干燥质量

强瑞木工机械期待您来电洽谈合作！

木工四面刨报价-四面刨订购强瑞-南通木工四面刨由金华市强瑞木工机械有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。金华市强瑞木工机械有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为木
工机床具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事四面刨，四面刨厂家，四面刨
品牌的厂家，欢迎来电咨询。
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