
武汉立式深孔钻 台铭数控深孔钻 立式深孔钻机床

产品名称 武汉立式深孔钻 台铭数控深孔钻
立式深孔钻机床

公司名称 东莞市台铭数控机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇村头工业区第8栋

联系电话 18938275585 18938275585

产品详情

随着科学技术的进步，新型高强度、高硬度和值难加工深孔零件的不断出现，加工工件在加工深度、加
工精度以及加工效率上要求的不断提高，使得深孔加工成为机械加工的关键工序和加工难点，数控深孔
钻加工是处于封闭或半封闭的状态下，故不能直接观察到刀具的切削情况。目前只能凭经验，通过听声
音、看切削、观察机床负荷及压力表、触摸震动等外观现象来判断切削过程是否正常。我们在使用数控
深孔钻的时候，一定要注意我们操作的规范性，那么我们应该注意哪些呢?

1、我们在工作之定要穿好我们的工作服装，立式深孔钻速度，将工作服装的袖口一定要扎好，不能够围
围巾，也不能够戴手套。

2、一定要事先对设备进行相应的检查，检查好设备上的防护、保险、信号设置等。在机械传动的部分、
电气部分都要有可靠的防护设置才是可以的。还要进行检查一下工具和卡具是否是完好的，要不然是不
能准备开动的。

3、在进行自动走刀的时候，一定要选好进给的速度，要进行调整好行程限位那一部分。注意在手动进刀
的时候，一定要根据逐渐增压和减压的原则来进行，立式深孔钻生产厂，防止太过用力而造成不必要的
事故。

4、注意深孔钻的平台一定要紧住，还有工件一定要进行夹紧。在我们进行钻小件的时候，一定要用的工
具进行夹持，以防被加工件带起旋转，还有注意的是不能够用手拿着或者按着进行钻孔。

5、在一定的情况下，我们一定要停车进行，例如，在我们进行调整深孔钻床的速度、行程、装夹以及工
件的时候，或者是擦拭机床的时候，在这些情况下，武汉立式深孔钻，一定要停车进行。

对于大型深孔钻的刀具磨损问题大家都了解吗？为了不耽误大家正常的工作进程，我们就来一起了解一
下这方面的知识吧啊！



首先要知道大型深孔钻的主要是用于加工深度常达到十几米甚至几十米的，并且在加工过程中，刀具损
坏状况很难掌握，通常都由操作者根据自己的工作经验来判断。这也是为什么刀具损坏不易被及时发现
，以至于影响加工的深度，从而造成生产上的损失，立式深孔钻机床，甚至使机床受到损坏。大型深孔
钻加工在开有直排屑槽的刀具进行深孔钻削时，改善了刀具的加工能力和提高了生产效率。例如，开有
直排屑槽的整体硬质合金双刃深孔钻，通过采用深孔钻干式加工及脉冲振动器也可以毫无困难地应用于
钢和产生长切屑的材料的加工

希望通过以上介绍，大家对于大型深孔钻的刀具磨损能提起相当大的重视，

对于深孔钻床的保养需要注意哪些问题

 

   在机床行业不断发展的形势下，在目前来看包括深孔钻床在内的多种机床，都已经获得进一步的发
展与应用，我们知道对其深孔钻床的使用要想更长久，便需要对其进行一定的保养工作，那么在对其保
养工作又需要注意哪些问题呢？

1、开车前，应清除车床上的灰尘和铁屑，各油孔，床面，轴承等处，应根据机床说明书规定，按时加油
润滑，以减少磨损，各齿轮箱的油面，应注意保持在规定高度上。

2、把深孔钻床上各手柄放在空档位置，再将主轴速度调整到慢一级，开动机床，当主轴转动2——3分钟
润滑油被甩到各运动部分，齿轮箱及各轴承已有充分润滑油后，再将主轴转速升到所需要的速度进行工
作。

3、离开深孔钻床时，必须停(关)车，以免无人控制而发生事故。

4、工作完毕后，应清除车床上的切屑，用棉纱擦净导轨面，并加润滑油。

 

武汉立式深孔钻-台铭数控深孔钻-
立式深孔钻机床由东莞市台铭数控机械有限公司提供。东莞市台铭数控机械有限公司是广东 东莞 ,数控
机床的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在台铭
数控领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创台铭数控更加美好的未来。同时本公司还是从事
立式深孔钻，数控深孔钻床，立式深孔钻机床的厂家，欢迎来电咨询。
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