
塑料桶吹塑机 裕洋完善的售后服务 大型塑料桶吹塑机

产品名称 塑料桶吹塑机 裕洋完善的售后服务
大型塑料桶吹塑机

公司名称 潍坊市裕洋塑料机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市昌邑市饮马镇石埠社区永大路9号4
幢

联系电话  15165677709

产品详情

如何对方桶塑料吹塑机进行保养维护？

1、加料位不加料需进行检查几种情况，是否已经料斗没有料了如果是需要赶快加料，不是请检查提升机
的控制接触器是否在得电状态，如果是得电状态赶快检查电机是否在得电并负载状态，因为这种情况很
可能是由坯胚卡住了提升带，这时很简单的方法是人工帮助提升。
如果检查提升机的控制接触器不在得电状态请检查坯胚检测电眼是否与反射板不在同一条直线上。

2、进料老卡进料盘这种情况是比较麻烦的问题，从经验上看如果坯胚的长度比较长切重量较大的话，那
么这种现象是比较少的。

3、吹成后不能从模具中取出。首先应该将模具打开用手动开合模如果正常在用空运行状态运行一下如果
也正常的话。请检查排气时间设置，如果排气设置正常且每次只要一吹塑就故障的话那么可以判断是排
气阀的问题，请打开排气阀检查其弹簧和检查密封件情况，塑料桶吹塑机，这种故障还有一种现象是排
气声音比较大或有排不净的声音。如果你遇到的是很多模生产正常偶然来一下这种开不了模的情况请检
查锁模销是否有段了的螺丝在里面，另外请检查锁模力度是否太大，全自动塑料桶吹塑机，如果太大应
该按照标准重新调整。

方桶塑料吹塑机基本工作原理

1、自动风环规划上选用双风口办法，其间劣势口风量坚持安稳，上风口圆周上分为若干个风道，每个风
道由风室、阀门、电机等构成，由电机驱动阀门调整风道开口度，控制每个风道风量大小。

2、控制进程中，由测厚探头检测到薄膜厚薄信号传送到计算机，计算机把厚薄信号与当时设定均匀厚度



进行对比，新型塑料桶吹塑机，吹塑机根据厚薄差错量以及曲线改动趋势进行运算，控制电机驱动阀门
移动，当薄膜偏厚时，电机正向移动，风口关小；相反，电机反向移动，风口增大，通过改动风环圆周
上各点风量大小，调整各点冷却速度，使薄膜横向厚薄差错控制在政策的规模。

    1、不同种树脂，吹膜薄膜工艺温度不同，吹出来的膜质量自然也就不一样；

2、同种树脂，型号和熔指数不同，吹膜的工艺温度不同，吹出来的质量也不同，指数大的流动性好，温
度低。

3、 同种树脂，吹膜不同厚度薄膜，工艺温度也不同，加工厚的薄膜，工艺温度可偏高一些，大型塑料
桶吹塑机，摸口的温度也可偏高一点，有利于降低黏度，提高生产率。

塑料桶吹塑机-裕洋完善的售后服务-大型塑料桶吹塑机由潍坊市裕洋塑料机械有限公司提供。潍坊市裕
洋塑料机械有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品
和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。裕洋塑机——您可信赖的
朋友，公司地址：山东省潍坊市昌邑市饮马镇石埠社区永大路9号4幢，联系人：刘经理。同时本公司还
是从事塑料化粪池吹塑机，塑料桶化粪池设备，塑料化粪池厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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