
自动冲床 高密高锻机械 冲床

产品名称 自动冲床 高密高锻机械 冲床

公司名称 山东高密高锻机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号

联系电话 17362069111 17362069111

产品详情

高精密冲床工作时要定时对各润滑点加润滑油

高精密冲床工作时要定时对各润滑点加润滑油，禁止同时冲两块板料。发现压力机不正常应立即停止工
作 ，不可任意拆卸防护罩。工作结束后飞轮马离合器要脱开，并关断电源，将压力机拭揩清洁，在未涂
油漆的加工表面涂油。

山东高密高锻机械有限公司生产各类高精密冲床，气动冲床，固定台式冲床，各种型号冲床及普通、高
速冲床等。

 

高精密冲床使用模具时比较好的间隙

如果间隙过小，废料会出现小角断裂和较大的光亮面，当进行冲压时，自动冲床，侧向力将使冲头偏转
而造成单边间隙过小。有时，小型冲床，刃边偏移过大时会刮伤下模，造成上下模的快速磨损。模具以
间隙进行冲压时，废料的断裂面和光亮面具有相同的角度，并相互重合，这样可使裁力化(冲孔的毛刺也
很小)。适时研磨可有效延长模具的使用寿命。

 

一台冲床的精度都受哪些因素的影响

      曲轴齿轮传动轴。机械冲床一般选用齿轮和传动轴进行传动，所以齿轮的加工精度和轴的同心
度，轴孔的加工精度，轴瓦的精度和耐磨程度也是影响冲床精度重要因素。曲轴为冲床力转化组织，数



控冲床，也是首要的受力组织。曲轴是碳钢通过锻打、车削之后，冲床，运用曲轴精密磨床进行研磨，
然后做镀硬铬，氮化处理。使得曲轴强度、刚性、耐磨性得到保证。

      滑块平衡设备。冲床在进行加工时滑块下落，做功结束后会遭到模具的反效果力，反效果力和
导轨精度过失会使得滑块工作轨迹发作纤细的改动。加装滑块平衡设备后，可以使得滑块和导轨坚持平
行工作。

自动冲床-高密高锻机械-冲床由山东高密高锻机械有限公司提供。山东高密高锻机械有限公司是山东
潍坊 ,锻压机床的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求
。在高密高锻机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创高密高锻机械更加美好的未来。同
时本公司还是从事压力机，机械压力机，曲轴压力机的厂家，欢迎来电咨询。
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