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产品名称 红外线汽车烤漆房定做 广州汽车烤漆房定做
捷力环保好评

公司名称 广州市捷力环保科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺沙湾镇三善村桥头围街7号

联系电话  18927562519

产品详情

想了解：广州汽车喷漆房，可来电咨询广州市捷力环保科技有限公司汽车烤漆房定做

怎样选好烤漆房及后期维护常识

当前，全国喷漆房市场可谓鱼龙混杂，各大品牌、各有品质、各有价格。许多企业和维修业主在选购时
存在一定的误区：一是对市场上的品牌缺乏的认识，二是对烤漆房的选购知识知之甚少；三是轻信宣传
，忽视价廉物美的原则，四是一味追求“便宜”，红外线汽车烤漆房定做，不顾长远利益。这两种情形
都会给买方造成无法弥补的经济损失。

捷力环保科技有限公司是目前比较的广州环保汽车喷漆房厂家汽车烤漆房定做

在选购喷漆房时至少要注意以下方面：

重视品牌的优劣

任何一个，都要有出众的产品品质和的服务体系作保证，并终得到顾客的认可。购买喷漆房与选择其他
产品一样，都是以质量为中心。尽管全国生产烤漆房的厂家约为400家，但像盐城“中大”、广州“宝中
宝”等，拥有的研发、设计、制造能力，广州汽车烤漆房定做，年产量超过千台，且销售网络遍布全国
各地，也就七八家。选择购买喷漆房固然要看投资的经济能力，但在选择高中低档产品时，选择品牌时
也很有必要。

 



捷力环保科技——汽车烤漆房定做

烤漆房车间的废气是怎样处理的，工艺流程大致如下：风机废气收集→废气洗涤塔(降温除尘)→光解废
气净化装置(光解废气处理)→15米

如何处理上海烤漆房尾气_

工艺描述：首先，废气经过烤漆房的管道收集后通过废气清洁塔可以有效地去除废气中的烟i尘，并对废
气进行降温处理，为下道工序做好前期准备；其次：废气经过清洁塔后进入光解废气处理设备，大型汽
车烤漆房定做，该设备是目前国内较为先进的异味处理设备，废气净化率可达98%以上；zui后：再通过
风机将达标气体通过15米高的烟囱排出。

捷力环保科技——汽车烤漆房定做

平时使用中该如何使烤漆房的性能得到提高？烤漆房室内部脏，烤漆房室内脏，须将墙壁上的漆雾打磨
干净，如是顽固污渍打磨后喷涂2
K白漆，待板材完全干燥后喷涂，喷涂时不能对着墙。(建议：烤房内墙喷防腐剂，每月清洗即可)

烘焙房内部照明：烘焙房内照明亮度要求在800LX-1000LX以上，并且需要使用接近D65光源的灯光，同
时室内墙壁为白色哑光。

风从上到下的风速由高到低的均匀流动，风速为0.3-0.5
m/s；保证正压时，烤漆房的进风量应略大于出风量，使烤漆房处于正压力状态。

压强、室内压强：喷漆正常10-30 pa，烤漆正常10-20 pa。

密封件，烤漆房必须密封件，接缝处无灰尘。

在温度升高时，由20℃升至60℃约需10-15
min，同时要注意某些房间的温度，测量温度时要以烤漆房间金属体温度为准。

广州捷力环保——汽车烤漆房定做

烤漆房安全隐患与防范

汽车修理厂商和汽车4s店的经营业主，一定要针对自己经营项目来选择房体的材料，不要只凭单纯的比
价来做出终决定，而造成更大的损失。

首先，针对工件需求温度选择合适的烤漆房。现在市面上标准的汽车烤漆房尺寸基本为7000*5100*3200（
单位mm )，有油加热和电加热两种升温方式。这些房体的大多材质为EPS夹芯彩钢板，这种材质属于常
温加热，的耐受温度和可调温度均为8O℃。如果，需要做更高温度烘烤的工件，建议选择岩棉夹芯板或
者玻璃丝纤维夹芯板材质的



广州捷力环保——汽车烤漆房定做

烤漆房。这种材质具有耐高温，汽车烤漆房定做价格多少钱，阻燃防火的优势，耐受温度可达几百度。
旨在"重质不重量"”。在选材方面均以质优为基础，做工考究。房体结构和加热以及循环风系统都经过
缜密计算，来保证使用方能够合理的利用热源，科学的引新排废，从而达到以的成本创造生产价值。

在使用烤漆房的同时一定要选用有经验的喷漆工，选择合适的烤漆房，对烤漆房定时定期的检查各方面
安全，平日做好对烤漆房维护保养工作，定时清洁排风系统。进风口过滤棉每10天更换一次。房体内过
滤棉，整车喷漆的话，每100台车次需更换一次新的过滤棉。汽车快修行业做局部喷漆用，每6-8个月更
换一次。每天工作结束后，专人负责检查供电系统，以及时发现安全隐患的存在，避免不必要的损失。

红外线汽车烤漆房定做-广州汽车烤漆房定做-捷力环保好评由广州市捷力环保科技有限公司提供。广州
市捷力环保科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。捷力环保——您可信
赖的朋友，公司地址：广州市番禺沙湾镇三善村桥头围街7号，联系人：王延庆。
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