
玻璃铁氟龙喷涂 长沙铁氟龙喷涂 寮步三平五金加工厂 

产品名称 玻璃铁氟龙喷涂 长沙铁氟龙喷涂
寮步三平五金加工厂

公司名称 东莞市寮步三平五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市寮步镇曲岭工业区曲岭二路21号

联系电话  13532866089

产品详情

不用脱模剂，玻璃铁氟龙喷涂，减少成本和环境污染并防止影响橡胶硫化和粘合铁氟龙喷涂模具上不会
粘有胶粒，无需停机清理模具，大大提高了生产效率，减少模具损耗和能源消耗铁氟龙喷涂制品表面光
泽均匀，大大提高了产品档次航空运输业——飞机上的抽水马桶纺织机械行业——烘筒，滚轴（对颜料
，上浆物具有很好的抗粘效果，长沙铁氟龙喷涂，易清洗染料不交叉污染）2.耐高、低温性铁氟龙涂层
在短时间可耐320度，一般在-200度到260度之间可以连续使用，具有显著的热稳定性，它可以在冷冻温度
下工作而不脆化，在高温下不融化

铁氟龙不粘涂料必须要经过高温烘烤，涂层才会完全烘烤固化的，而且烘烤温度不能低于380度。那么为
什么铁氟龙不粘涂料不能常温固化呢?因为铁氟龙不粘涂料的主要成分是聚四氟乙烯(PTFE)材质，这种材
质的成型温度是：330-380℃，纯PTFE 材料的临界压力在27.5 MPa 左右，
PTFE材料的压缩强度随压制压力的升高而减小; 压缩模量随所压制压力的升高而增加。后确定PTFE
的成型压力为27.5 MPa 。确定的烧结工艺为: 烧结温度380℃， 保温时间4 h ，不锈钢铁氟龙喷涂厂家，
升温速度200 ℃下80 ℃/ h ， 200℃以上60 ℃/ h ， 冷却速度为随炉冷却。

 

铁氟龙喷涂的涂层容易脱落是什么原因?出现这样的情况有三大原因，如下：   

一、人为使用原因
不粘锅在使用的过程中，使用者如果用硬物(铁铲，钢丝球等)去刮，划它，造成涂层损伤而脱落。 

二、 涂料原因 某些厂家生产的涂料不合格，附着力差，耐腐蚀性差，耐高温性差，这些性能只要一个
不合格，涂层的寿命就大大缩短，五金配件铁氟龙喷涂，用了一段时间后就出出现脱落开裂现象。 



三、喷涂原因 正所谓三分涂料七分装，说明了涂料的涂装对涂料终性能影响是占大部分的比例的，一
份好的涂料，如果涂装施工不正确，也会出现种种缺陷。

 

玻璃铁氟龙喷涂-长沙铁氟龙喷涂-寮步三平五金加工厂(查看)由东莞市寮步三平五金厂提供。行路致远，
砥砺前行。东莞市寮步三平五金厂致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为机械加
工具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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