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产品名称 FC SC陶瓷套筒 河北陶瓷套筒
天津合康双盛光电公司

公司名称 天津市合康双盛光电网络技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市河东区沙柳路15号

联系电话 13920086029 13920086029

产品详情

天津市合康双盛光电信息技术有限公司于2004年成立，是一家从事光通信器件的研发、生产及销售的大
型光电信息技术公司。十年来，本公司不断秉承以用户需要为中心，在专注光通讯器件研发的同时，从2
005年开始研究开发氧化锆陶瓷转接陶瓷套筒。

耐磨陶瓷管采用自行生长的高温离合器合成方法。它们由刚玉陶瓷，过渡层和钢组成。它们具有良好的
耐磨性，耐热性和耐受性。腐蚀和抗机械冲击和热冲击，良好的焊接性和其他综合性能，FC-SC陶瓷套
筒，是一种理想的耐磨和耐腐蚀管道，用于输送颗粒材料，研磨和腐蚀性介质。它广泛应用于电力，冶
金，矿山，煤炭，化工等行业。和其他行业。其主要应用领域是：一，应用于冶金，电力行业冶金，电
力行业输送煤粉，河北陶瓷套筒，灰渣，FC陶瓷套筒，泥浆等，每年需要消耗大量的金属管道。陶瓷耐
磨管替代其他管材，具有耐磨性高，使用寿命长，安装方便，经济效益显着的特点。

天津市合康双盛光电信息技术有限公司于2004年成立，是一家从事光通信器件的研发、生产及销售的大
型光电信息技术公司。十年来，本公司不断秉承以用户需要为中心，在专注光通讯器件研发的同时，从2
005年开始研究开发氧化锆陶瓷转接陶瓷套筒。

注射成型注射成型早应用于塑料制品的成型和金属模的成型。此工艺是利用热塑性有机物低温固化或热
固性有机物高温固化，将粉料与有机载体在的混练设备中混练，然后在高压下（几十到上百 MPa）注入
模具成型。由于成型压力大，得到的坯体尺寸，光洁度高，结构致密；采用专门的成型装备，使生产效
率大大提高。 



上世纪七十年代末八十年代初开始将注射成型工艺应用于陶瓷零部件的成型，该工艺通过添加大量有机
物来实现瘠性物料的塑性成型，是陶瓷可塑成型工艺中普遍的一种。在注射成型技术中，除了使用热塑
性有机物，热固性有机物（如环氧树脂、酚醛树脂），或者水溶性的聚合物作为主要的粘结剂以外，还
必须加入一定数量的增塑剂、润滑剂和偶联剂等工艺助剂，以改善陶瓷注射悬浮体的流动性，并保证注
射成型坯体的质量。

注射成型工艺具有自动化程度高、成型坯体尺寸精密等优点。但注射成型陶瓷部件的生坯中有机物含量
多达 50vol％，在后续烧结过程要排除这些有机物需要很长时间，甚至长达几天到数十天，而且容易造成
质量缺陷。

天津市合康双盛光电信息技术有限公司于2004年成立，是一家从事光通信器件的研发、生产及销售的大
型光电信息技术公司。十年来，本公司不断秉承以用户需要为中心，在专注光通讯器件研发的同时，从2
005年开始研究开发氧化锆陶瓷转接陶瓷套筒。

直接凝固注模成型 直接凝固注模成型是由苏黎世联邦工学院开发的一种成型技术：将溶剂水、陶瓷粉
体和有机添加剂充分混合形成静电稳定、低粘度、高固相含量的浆料，在其中加入可改变浆料 pH
值或增加电解质浓度的化学物质，然后将浆料注入到无孔模具中。

工艺过程中控制化学反应的进行。使注模前反应缓慢进行，浆料保持低粘度，ST陶瓷套筒，注模后反应
加快进行，浆料凝固，使流态的浆料转变为固态的坯体。得到的生坯具有很好的机械性能，强度可以达
到 5kPa。生坯经脱模、干燥、烧结后，形成所需要形状的陶瓷部件。

它的优点为不需或只需少量的有机添加剂(小于 1%)，坯体不需脱脂，坯体密度均匀，相对密度高 (55%
~70%)，可以成型大尺寸复杂形状陶瓷部件。它的缺点是添加剂价格昂贵，反应过程中一般有气体放出
。

FC-SC陶瓷套筒-河北陶瓷套筒-天津合康双盛光电公司由天津市合康双盛光电网络技术有限公司提供。
天津市合康双盛光电网络技术有限公司实力不俗，信誉可靠，在天津 天津市 的网络通信产品等行业积累
了大批忠诚的客户。合康双盛带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创
美好未来！
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