
韶关码盘 兴之扬码盘蚀刻 精密不锈钢码盘

产品名称 韶关码盘 兴之扬码盘蚀刻 精密不锈钢码盘

公司名称 东莞市兴之扬电子科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市万江区流涌尾

联系电话  13416858111

产品详情

兴之扬反射码盘小编带您了解发格反射码盘光栅尺寻找零点有几种方式

机床零点是机床坐标系的规划原点，它的方位是由制造厂家断定的,机床零点不仅是在机床上树立工件坐
标系的基准点, 仍是机床调试和加工时的基准点。 一般车床的机床原点设正在卡盘端面与主轴中心线交
点处,而铣床的机床原点则设在机床X、Y、Z三根轴正方向的运动极限方位。机床装置反射码盘光栅尺后,
寻觅机床零点的进程就是要断定反射码盘光栅尺零点的方位。
发格反射码盘光栅尺有下列4类型的寻零方法：

1.增量式零点, 反射码盘光栅尺每隔50mm有一个零参阅点。在普通机床上寻觅机床零点时，需在反射码
盘光栅尺零点位外壳上贴一个标记，以便手动寻觅零点时参阅。在数控机床上寻觅机床零点时，需在机
床零点方位前装一个信号开关,当机床寻零点时碰到该开关后，会减速直到找到该零点。

2.增量式可选零点, 该方法是经过改变小磁条的方位来断定一个或多个机床零参阅点，而忽略其它零参阅
点，该方法不需在反射码盘光栅尺外部零点邻近装置寻零信号开关。

3. 间隔编码式零点, 该方法选用一种特别的数学计算方法，一个零参阅点相对下一个零参阅点的方位间隔
是不同的,当动尺沿着轴方向移动经过2个连续的零参阅点就可以断定机床零点的方位,该方法的长处是只
需移动十分短的间隔(3米以内的尺移动超越20mm, 3米以上的尺移动超越80mm/100mm)就可断定机床零点
的方位，该方法大大节省了寻零时刻，特别是大机床或该轴有妨碍不能回机床零点时显得特别重要。

4.肯定式零点, 该方法选用一种特别的二进制编码计算方法，开机就可断定机床零点的方位，而不需要像
增量式反射码盘光栅尺有必要进行回零移动操作。

蚀刻速度的介绍



蚀刻速度其实还是根据产品要求来确定，的工程人员从业20余年，可以根据客户的产品制定合适的蚀刻
工艺，与蚀刻速度。比如：对于一些蚀刻量比较大的零件，蚀刻速度可以先快后面，简单来说就是先用
较高浓度的蚀刻液进行快速的蚀刻，接近尺寸的时候，更换蚀刻条件，用较慢的蚀刻速度进行精度蚀刻
。这样减少了加工时间，为客户节省成本又保证了蚀刻精度与表面质量。

兴之扬编码器码盘小编带您了解光电编码器按照电气输出形式分：

（1）增量型编码器：输出为周期性重复的信号，如方波或者正弦波脉冲。因此，可以分为方波增量型编
码器和正余弦波增量型编码器。

（a）方波增量型编码器：是常用的编码器之一，通过计算方波脉冲的数量和频率得出长度和速度。方波
增量型编码器有电压型输出，如TTL（也称长线驱动、线驱动或RS422）和HTL（也称推挽输出或推拉输
出）等，和开关型输出，如NPN开路集电极输出和PNP开路集电极输出。

（b）正余弦波增量型编码器：输出一般为1Vpp或者0.5Vpp的正弦波和余弦波，通过计算正余弦的幅值
可以的细分出微小的角度。
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