
三轴加工中心 通泽机械 马鞍山加工中心

产品名称 三轴加工中心 通泽机械 马鞍山加工中心

公司名称 南京通泽机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室

联系电话  18913301202

产品详情

西门子系统控制的机器人误，上面程序段的意思是:N007 G01 X+02500 Y-13400 F15 S30 M02;

零件图的数学处理

零件图的数学处理主要是计算零件加工轨迹的尺寸，马鞍山加工中心，即计算零件加工轮廓的基点和节
点的坐标，线轨加工中心，或刀具中心轮廓的基点和节点的坐标，以便编制加工程序。

一.基点坐标的计算

一般数控机床只有直线和圆弧插补功能。对于由直线和圆弧组成的平面轮廓，编程时数值计算的主要任
务是求各基点的坐标。

机床可以加工各种平面、斜面、螺旋面、沟槽、齿轮、花键和弧形槽等。

适用于各类企业的维修和生产。

特别适用于工、夹、模具的制造。

机床本身结构轻便可靠，三轴加工中心，具有很大的灵活性。

铣头直接安装于摇臂前端、在纵向垂直面内能向左、右各回转90°横向可向前后各回45°。

摇臂在转盘燕尾槽内可作前后移动。

转盘在床身上可作360°回转。



三维加工时，要考虑选择适合的刀具结构，还要考虑程序编制的能力。有的还必须配备自动编程装置或
后置处理编程装置。

需要进行螺纹切削时(非攻丝方式)，不仅要看是否有螺纹切削功能、螺旋线插补功能和主轴转动与进给
同步功能，还要考虑机床是否有径向进给装置、是否有主轴在旋转方向上任意角度位置准确定位功能。
否则，仅在数控系统中用了螺纹切削功能仍然无法进行螺纹切削。

三轴加工中心-通泽机械(在线咨询)-马鞍山加工中心由南京通泽机械有限公司提供。南京通泽机械有限公
司为客户提供“数控机床”等业务，公司拥有“福裕,马扎克,匠泽,鑌钛”等品牌，专注于行业设备等行
业。，在南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：蔡先生
。同时本公司还是从事加工中心，日本加工中心，福裕加工中心的厂家，欢迎来电咨询。
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