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EPS泡沫箱的成型流程如何

EPS发泡件是优良的包装制品。它主要是以聚乙烯环氧树脂为原料，泡沫箱尺寸，添加发泡剂等辅材，经
加热发泡而成的质轻原材料。具备轻质、传热系数小、吸水性低、耐潮、耐寒、易生产加工、等优势。
你了解EPS泡沫箱的成型流程吗？随着中原泡沫箱厂一起来看一下EPS泡沫箱的成型流程。

EPS泡沫箱的成型流程：

1、预发泡：在持续或是间歇性预发泡机内，用蒸气将eps顆粒加热，一般溫度在100℃上下；加热后eps颗
粒变软，含有蒸发剂自由散发，使其澎涨接近40倍上下，而且要确保珠粒中间互相熔化。

2、熟化处理：将早已澎涨的珠粒经蒸发冷却24小时，让珠粒内气化的汽体冷疑变成液体，减少珠粒内工
作压力，使空气中的气体渗入到珠粒中，以做到工作压力均衡；另外让泡孔内的液体增加，以利于进一
步发泡，杨梅泡沫箱，扩大发泡倍数。

3、模压成型：把熟化的珠粒添加模貝中，用蒸气加热至110～120℃，让其变软，泡孔中残余的小量液体
挥发，使发泡珠粒的室内空间再一次扩大，不一样珠粒中间互相挤压成型而产生小块商品；关键商品为
厚钢板、泡沫建房、片及其石家庄市EPS泡沫保温箱、蔬菜水果箱等。

 

中原泡沫箱厂-泡沫箱有哪些发泡方法

泡沫箱是以塑料泡沫为材料做成的包装材料，一般我们在制造泡沫箱时须对其发泡，那么泡沫箱有什么
发泡方法？中原泡沫箱厂就来告诉大家泡沫箱有哪些发泡方法。

泡沫箱发泡方法：



1、直接气体发泡法。

放料头由挤塑机上料。挤塑机中主要是N2及其为改进泡沫塑料构造、提升表面光泽度、降低气体损害的
成核剂。活塞杆或柱塞泵根据单注嘴或多注嘴将溶体字七人模貝。

2、泡沫箱基本的注射成形。

为了减轻凹痕和减重，将高聚物开展化学发泡有利于得到一些特性，如业光表面、优良的飘浮性、流通
性及其充模性，并且造成气体比DCS快。除此之外CBA粉末状非常容易加到注射成形机的料仓中。

3、泡沫箱气体反版工艺。

选用气体反压工艺是要获得址的注期件表面。与ADC对比，吸热反应型发泡剂发泡的注塑产品表面质量
高些。但在纤薄件的注塑加工中，保温泡沫箱，用ADC时溶体的流通性更强。注塑产品凹坑更轻。

4、泡沫箱工艺。

在一些工艺中，模具在注射以后或注射全过程中能够澎涨或伸开，在这类状况下应用吸热反应型发泡剂
有利于获得表面品质高、相对密度低、尤涨缩或低涨缩、泡孔遍布匀称目。发泡可控性的注塑产品。

5、共注射工艺。

共注射工艺实际的应视商品和运用规定而定。假如在里面用发泡剂，那么表层表面就好像密实度注期。

 

如何巧用泡沫箱

标准邮政泡沫包装箱很结实，其密度为22KG每立方经过周密计算，因为密度过低就软，泡沫保温箱，过
高泡沫太硬就脆。6号箱塞满物品后用胶带封几圈，站个大汉上去压都没事！完全可以直接当箱子用，不
用再套纸箱。泡沫箱多种组合使用

组合一：2只泡沫箱拿掉盖子，对口接上，实际使用面积就大了一倍。

组合二：物品放进去后发现空了一点，没关系，可用锋利一点的美工刀仔细地切一圈下来，不就正好了
？这不是浪费，自有妙用。

组合三：物品放进去后发现盖不上了，怎么办？上回切下来的一圈泡沫正好加上去，犹如砌墙一样，不
就正好了吗？组合四：有多下来的盖子怎么用？这泡沫盖子可不要浪费了哦，如果你的6号纸箱放不下物
品，将纸箱的一面竖起来，可加高不少呀，然后将盖上去，用胶带封好就可以了。

鱼筋泡沫箱-保温泡沫箱-中原泡沫制品(诚信商家)由新乡市中原泡沫制品有限公司提供。鱼筋泡沫箱-保
温泡沫箱-中原泡沫制品(诚信商家)是新乡市中原泡沫制品有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：任经理。同时本公司还是从事泡沫板厂家，郑
州泡沫板哪家好，周口泡沫板价格的厂家，欢迎来电咨询。
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