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产品名称 轮胎模具锻件厂 山西轮胎模具锻件 宝龙达法兰

公司名称 山西宝龙达锻造股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 忻州市定襄县神山乡卫村

联系电话 15135113520 15135113520

产品详情
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山西宝龙达锻造有限公司，位于素有全国“锻造之乡”之称的定襄县，公司主要产品为阀体、阀门零件
、长径法兰、整体法兰、1200吨履带吊接头、碳钢法兰、风电法兰、锚固法兰、不锈钢法兰盘及齿圈、
轴、齿轮等锻件。

锻件的热处理技术主要有退火，正火，淬火，轮胎模具锻件加工厂家，回火，轮胎模具锻件厂，调质，
固溶处理和时效处理。其中退火还包括不完全退火、完全退火、等温退火、一般球化退火、等温球化退
火、快速球化退火（正火—球化退火）；正火有普通正火和二段正火。另外还有锻热淬火，山西轮胎模
具锻件，利用部分余热正火，利用部分余热淬火，轮胎模具锻件加工厂，利用部分余热等温退火以及高
温回火。

山西宝龙达锻造有限公司，位于素有全国“锻造之乡”之称的定襄县，公司主要产品为阀体、阀门零件
、长径法兰、整体法兰、1200吨履带吊接头、碳钢法兰、风电法兰、锚固法兰、不锈钢法兰盘及齿圈、
轴、齿轮等锻件。

流线不顺、涡流、穿流和穿肋：这类缺陷多在锻件的H形、U形和L形部位的组织上出现。坯料尺寸、形
状不合适，锻造操作不当，模具设计时圆角半径选择不合理都会出现上述缺陷。锻造变形时金属回流，
工字形截面锻件，凸模圆角半径小金属不能沿肋壁连续填充模槽时都会产生涡流。当肋已充满还有多余
金属由圆角处直接流向毛边槽时，即形成穿流。若锻造过程中打击过重、金属流动激烈、穿流处金属的



变形程度和应力超过材料的许可强度时，便会产生穿流裂纹。锻件腹板宽厚比大、肋底部的内圆角半径
小、坯料余量过大、操作时润滑剂涂得过多和加压太快，都易造成上述缺陷。对于此类模锻件，采用预
成形或顶锻，加大顶部、根部及毛边槽桥部与模槽连接处的圆角半径，加大内外模锻斜度等措施，能有
利于避免金属流动过程中急剧转弯而造成上述缺陷。

山西宝龙达锻造有限公司，位于素有全国“锻造之乡”之称的定襄县，公司主要产品为阀体、阀门零件
、长径法兰、整体法兰、1200吨履带吊接头、碳钢法兰、风电法兰、锚固法兰、不锈钢法兰盘及齿圈、
轴、齿轮等锻件。

自由锻件的基本工序包括镦粗、拔长、冲孔、弯曲、扭转、错移、切割及锻接等。

【拔长】也称延伸，它是使坯料横断面积减小、长度增加的锻造工序。拔长常用于锻造杆、轴类零件。
拔长的方法主要有两种：

1、在平砧上拔长。

2、在芯棒上拔长。锻造时，先芯棒插入冲好孔的坯料中，然后当作实心坯料进行拔长。拔长时，一般不
是一次拔成，先将坯料拔成六角形，锻到所需长度后，再倒角滚圆，取出芯棒。为便于取出芯棒，芯棒
的工作部分应有1：100 左右的斜度。这种拔长方法可使空心坯料的长度增加， 壁厚减小，
而内径不变，常用于锻造套筒类长空心锻件。

轮胎模具锻件厂-山西轮胎模具锻件-宝龙达法兰(查看)由山西宝龙达锻造股份有限公司提供。山西宝龙达
锻造股份有限公司为客户提供“锻件制造,机械加工,钢材销售,货物进出口”等业务，公司拥有“宝龙达
”等品牌，专注于工业制品等行业。，在忻州市定襄县神山乡卫村的名声不错。欢迎来电垂询，联系人
：张总。
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