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产品名称 角钢法兰风管加工厂家 江宁区风管加工
江苏环创通风设备公司

公司名称 江苏环创通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省南京市江宁区禄口镇马甫路188号

联系电话  18951638188

产品详情

江苏环创通风设备有限公司是一家从事通风管道加工，螺旋风管定做，圆形风管定做，不锈钢风管加工
，椭圆风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。

 

环创通风设备有限公司—— 南京通风管道加工，南京螺旋风管定做，南京圆形风管定做

薄钢板法兰风管的与角钢法兰风管的比对：

①料损耗小，由于金属矩形风管薄钢板法兰风管一般采用电脑放样，江宁区风管加工，激光裁切，流水
制作。比常规人工放样及裁切，加工精度高，裁切损耗小。

②节省了角钢法兰：在常规角钢法兰风管中，如600mm*300mm的风管，一般采用∟30角钢3.6m*1.37kg*4
元=20元，风管面积为1.8平方米，加工共板法兰风管，每平方米节省约11元。由于法兰采用镀锌钢板制
作，镀锌钢板用量增加4%左右，其次采用自动生产线，制作精度及质量更易控制。另外由于减少型钢及
防腐工程量，也就减少了油漆对环境的污染，具有较好的经济及社会效益。

③加工费方面：金属矩形风管薄钢板法兰风管的制作一般工厂定制每平方加工费为14元，而常规角钢法
兰风管加工每平方人工费约22元。将近每平方节省人工约8元。

④由于采用工厂集中定制，在工程施工中薄钢板法兰风管减小了加工机械费用的付出，节省了施工机械
费用。



 

环创通风设备有限公司—— 南京通风管道生产，南京不锈钢风管加工，南京椭圆风管加工

椭圆螺旋风管是在螺旋圆风管的基础上经过二次成型而成，螺旋椭圆风管采用带钢带状卷料，通过风管
成型机一次咬出咬口骨形，并沿螺旋渐开线轨迹卷成圆形管状，同时将咬口缝压紧，后采用特殊的设备
将圆形风管经撑拉定型加工成两端为半圆型，中部由直线连成腰圆型的近椭圆形。作为近年来一种新的
风管类型，其基材为镀锌带钢，并符合《通风与空调工程施工质量验收规范》螺旋风管的制作与安装标
准。

江苏环创通风设备有限公司是一家从事通风管道加工，螺旋风管定做，圆形风管定做，不锈钢风管加工
，椭圆风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。

环创通风设备有限公司—— 南京通风管道加工

环创通风管道公司就为大家介绍哪些方面的因素能够影响到通风管道的安装质量。

1、做好施工前的准备工作

俗话说“磨刀不误砍柴工”，充分的准备工作是确保风管安装质量的前提。在准备净化风管的制作时，
无论是采取工厂集中制作还是现场制作方式，都必须保证场地的洁净和封闭，并拥有符合条件的采光和
照明条件。除此外，还要对制作好的方管进行看管，尽量避免污染。

2、风管材质的选择

风管材质的选择，对风管的施工质量也有很大的影响。一般而言为了保证风管的重量，需采用小板厚的
风管，但除此外还需要综合考虑风管的尺寸和压力级别。从设计角度来看，值得注意的是一个系统可以
同时存在几种对应于不同静压级别的风管板厚。

环创通风设备有限公司—— 南京椭圆风管加工

3、风管的横向连接

风管的横向连接有一定讲究，这种连接方式可以说是是延续风管长度的一种手段，角钢法兰风管加工厂
家，还具备增强刚度及保持风管横向尺寸的作用。通常横向连接的方式是角钢法兰连接，这种连接方式
取决于壁厚，更取决于连接种类及板壁加固方式。

4、风管的纵向缝接合

风管的纵向缝接合方式可以根据实际情况，选择对应的方式。在中、低压风管中常常使用扣式咬口连接
，对于矩形风管，联合咬口使用无任何压力级别，因此使用扣式咬口可以节省一道翻边工序，目前大多
数的风管纵向缝接合都采用了扣式咬口。对于立缝和封盖式立缝可以使用铆钉、自攻螺丝、点焊、压凸
凹痕等方法紧固。



江苏环创通风设备有限公司是一家从事通风管道加工，螺旋风管定做，圆形风管定做，不锈钢风管加工
，椭圆风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。

 

环创通风设备有限公司—— 南京通风管道加工，南京螺旋风管定做，南京圆形风管定做

风管加固是为了确保它的使用性能，然而并不是所有风管都需要进行加固。圆形风管，除了螺旋风管，
只有直径大于等于80mm，且其管段长度大于1250mm或总表面积大于4㎡的都需要进行加固；矩形风管边
长大于630mm、保温风管边长大于800mm，管段长度大于1250mm或低压风管单边平面积大于1.2㎡，共板
法兰风管加工，中、高压风管大于1㎡的也需要进行加固。

 

环创通风设备有限公司—— 南京通风管道生产，南京不锈钢风管加工，南京椭圆风管加工

半成品风管检验规范：

1.半成品风管下料时，系统编号、生产指令号、板料切割号应当填写清楚，并用不同颜色记号笔区分开
不同厚度的板料切割号，以防止现场安装时出现混淆，下料完成后每个厚度板料摆放要整齐，以方便生
产人员区分和加工。

2.半成品直管下料时要求进行抽检，检查板料的尺寸、共板法兰的平整性、联合口的完整性，板料摆放
要注意L型的折弯角度，不要堆积过多，以防止折弯角度不足90°。

3.半成品异形件轧制时也要适当的检查板料的尺寸、共板法兰的平整性、联合口的完整性，异形件堆放
时应当有序，同一指令同一板厚的板料要适当的进行打包处理，以防止搬运过程出现遗漏的现象，特别
注意的是各个环节要加强对异形件半成品板料的管理，以防止生产过程中板料的遗失，从而提高客户的
满意度。

角钢法兰风管加工厂家-江宁区风管加工-江苏环创通风设备公司由江苏环创通风设备有限公司提供。江
苏环创通风设备有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。江苏环创——您可信
赖的朋友，公司地址：江苏省南京市江宁区禄口镇马甫路188号，联系人：刘经理。
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