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产品名称 吹氧棒 山东众志金属 吹氧棒生产厂家

公司名称 山东众志金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新泰市东都镇余粮庄村村南

联系电话 13905487333 13905487333

产品详情

高频焊管为什么应用于氧熔棒

       高频焊管为什么应用于氧熔棒，分以下4 种定义、功用和标准代号如下：

     1.低压流体输送用焊接钢管（GB/T3092-1993）也称一般焊管，俗称黑管。是用于输送水、煤气
、空气、油和取暖蒸汽等一般较低压力流体和其他用途的焊接钢管。钢管接壁厚分为普通钢管和加厚钢
管；接管端形式分为不带螺纹钢管（光管）和带螺纹钢管。钢管的规格用公称口径（mm）表示，公称口
径是内径的近似值。习惯上常用英寸表示，如11/2 等。低压流体输送用焊接钢管除直接用于输送流体外
，还大量用作低压流体输送用镀锌焊接钢管的原管。

     2.低压流体输送用镀锌焊接钢管（GB/T3091-1993）也称镀锌电焊钢管，俗称白管。是用于输送
水、煤气、空气油及取暖蒸汽、暖水等一般较低压力流体或其他用途的热浸镀锌焊接（炉焊或电焊）钢
管。钢管接壁厚分为普通镀锌钢管和加厚镀锌钢管；接管端形式分为不带螺纹镀锌钢管和带螺纹镀锌钢
管。钢管的规格用公称口径（mm）表示，公称口径是内径的近似值。习惯上常用英寸表示，吹氧棒，如
11/2 等。

      3.普通碳素钢电线套管（GB3640-88）是工业与民用建筑、安装机器设备等电气安装工程中用于
保护电线的钢管。

    

氧熔棒能改善铸钢件外表面的质量

      目前铸钢件表面质量退步的主要原因分析：
1、现外膜在大部分模型表面处未紧实，可能紧实砂的方法不妥当。
2、涂料上的很差，操作工作不能按规程做；毛糙处也未用砂皮纸打平整。  



3、在厚大件内孔、圆角处、凹陷等处铬铁矿砂未放到位，有些仅是稍放了点，起不到作用。  
4、在冒口边上要放点铬铁矿砂，而且要一圈均匀安放，并   倒大圆角，这点做不到位。  
5、有时外冷铁表面不平整，操作工放置不规范，使浇出的铸件外冷铁处表面凹凸不平。
6、热风机取掉后离浇注时间太长。  7、型砂性能波动太大。  
a)有一段时间型砂的抗拉强度很低，估计是树脂、固化剂质量问题。  
b）新砂不很有规律均匀加入，有时甚至10天左右都不加新砂，造成   砂的灼烧减量严重超标。  
8、配模时，吹氧棒多少钱？，散砂泥没有吸清或压崩，造成铸件表面砂眼。
9、浇口管耐侵蚀性不好，造成铸件表面夹渣。

     首先打开氧气压力表，把氧气输出压力调在8-10KG以上，检查各装接处是否泄露。dian火时微开
吹氧枪上的手阀，用电焊点燃熔断棒的端点，开大氧qiang手阀即可操作。（以上点火还可以用气割点火
，砂轮机上摩擦点火，也可在铁水，钢水里插入点火。如在没有点火条件下操作，也可用木柴烧旺后点
火。) 

  熔断棒操作简单、安全、操作工几分钟即可独立操作了。 

氧熔棒、吹氧棒使用安全须知 

1、操作工必须掌握使用氧气的知识与技术。 

2、各接头处切勿有油脂类粘物，吹氧棒生产厂家，以防燃烧。 

3、氧气为助燃气，加工方向不允许对准氧气瓶，以防weixian。 

4、氧气瓶要放在离加工足够安全处。

吹氧棒-山东众志金属-吹氧棒生产厂家由山东众志金属制品有限公司提供。山东众志金属制品有限公司
在机械及工业制品项目合作这一领域倾注了诸多的热忱和热情，众志金属一直以客户为中心、为客户创
造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业
务欢迎垂询，联系人：丁立强。
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