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产品名称 等温正火炉厂家 等温正火炉 苏热工业电炉

公司名称 苏州工业园区热处理设备厂有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州工业-园区胜浦镇翔浦路45号

联系电话  13771830400

产品详情

工业炉与节能减排厉害关系发

   燃烧装置是炉子的心脏部分它工作的好坏直接影响到能源消耗量的多少。目前国内成功地应用在工
业炉的燃烧器有调焰烧嘴、平焰烧嘴、高速喷嘴、自身预热烧嘴、低氧化氮烧嘴等.近来又研制成蓄热式
烧嘴为适应煤气和柴油的使用提供了多种先进的燃烧器。正确地使用先进燃烧器一般可以节能5以上。其
中应用较广的有平焰烧嘴、高速烧嘴和自身预热烧嘴。平焰烧嘴适合在加热炉上使用高速烧嘴适用于各
类热处理炉和加热炉自身预热烧嘴是一种把燃烧器、换热器、排烟装置组合为一体的燃烧装置适用于加
热熔化、热处理等各类工业炉。另外根据燃料种类选择性能良好的节能型燃烧装置和与之相配套的风机
、油泵、阀件以及热工检测与自动控制系统保证良好的燃烧条件和控制调节功能也是行之有效的节能措
施。常规的节能燃烧技术有高温空气燃烧技术、富氧燃烧技术、重油掺水乳化技术、高炉富氧喷粉煤技
术、普通炉窑燃料入炉前的磁化处理技术等。这些技术在工业炉上的应用已取得一定的节能效果。其中
应用广泛的有高温空气燃烧技术和富氧燃烧技术。

 

正火炉和退火炉有什么区别

一、正火：是将工件加热到适当的温度，保温一段时间过后从炉中取出，在空气中用风、喷水、喷雾或
吹风冷却的金属热处理工艺。其目的是在于使晶粒细化和碳化物均匀分布。

  二、退火 ：将金属加热到适当温度之后，热处理设备，保持充足的保温时间，然后用适宜的速度冷
却方法(通常是缓慢自然冷却，有时是控制冷却)的一种金属热处理工艺。目的是让经过锻轧、铸造、焊
接或切削加工的材料或者是工件软化，改进塑性和韧性，这使化学成分分布比较均匀，把除残余应力去
除，或得到预期的物理性能。退火工艺随目的的不同也有许多种，比如重结晶退火、均匀化退火、再结
晶退火，等温退火、球化退火、去除应力退火、稳定化退火以及磁场退火等等。  

三、区别：正火炉和退火炉的不同点是正火冷却速度比退火冷却速度稍微快一点，等温正火炉，所以正



火组织要比退火组织更细一些，等温正火炉厂家，其机械性能也有所提高。

工业炉节能途径及措施要求、

 1)只有在下列情况下才允许采用电加热，即:由于产品的特殊需要;其它

加热方式不能达到高温;可节约贵重的稀有及有色金属;经技术经济比较电加热确属优越者。

 2)电弧炉的设备效率不应低于50%，其它加热设备的效率不应低于40%。

 3)对50kW以上的电加热设备要配置电压表、电流表、有功电度表和无功电度表。

 4)改进设备结构和工艺条件，通过提高装载量、实行集中生产、缩短等待时间等措施以提高热效率。

 5)做好工业炉余热回收工作。

等温正火炉厂家-等温正火炉-
苏热工业电炉由苏州工业园区热处理设备厂有限公司提供。苏州工业园区热处理设备厂有限公司是江苏
苏州 ,电热设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求
。在苏热领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创苏热更加美好的未来。
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