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产品名称 龙森真空 真空法兰供应 黑龙江真空法兰

公司名称 无锡龙森真空科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡新乐制衣厂内

联系电话  13952464695

产品详情

浅析不锈钢法兰的加工方法

不锈钢法兰管件的耐压性能1佳耐温耐压、柔韧性好、耐热，产品优势大大优于其它塑料管材。不锈钢法
兰管件安装简便、导热性好适用于地板采暖系统。法兰管件有其优异的抗冲击强度，真空法兰供应，可
热熔焊接和机械连接，优于PB-PP-R的热传导性。先让我们和不锈钢法兰厂家一起来预热下，真空法兰生
产厂家，浅析下不锈钢法兰的加工方法。不锈钢法兰管件是用钢板做的。把钢板按要求裁成料后，像UO
E成型，也是通过冲模冲压冲成圆形。有两半然后再拼合、焊接。推好后，法兰要就此热状态下进行整1
形。 整好形后，真空法兰厂家，法兰管件的外径、壁厚尺寸都达到了要求。下面就进行精整工序，经过
喷丸处理，把法兰管件内外表面的氧化铁皮去除，把两端进行坡口处理以便于焊接。再经过检查、打钢
字、喷涂漆、包装等工序后，就可以出厂了。

法兰生产厂家的对焊法兰的技术参数有哪些呢?法兰生产厂家的工作人员就来给大家介绍下。

一、法兰厂家的对焊法兰的颈部外侧斜度应不大于7度，对焊法兰在出产和焊接时严格控制技术参数，确
保可以在出产和运用中充沛发挥作用和价值。

1、公称压力PN为0.25MP-1.0MPa的碳素钢、奥氏体不锈钢锻件答应选用Ⅰ级锻件。

2、除以下规则外，公称压力PN为1.6MPa-6.3MPa的锻件应契合Ⅱ级或Ⅱ级以上锻件等级的要求。



3、契合以下情况之一者，应契合Ⅲ及锻件的要求： (1)公称压力PN≥10.0MPa法兰用锻件;
(2)公称压力PN>4.0MPa的铬钼钢锻件; (3)公称压力PN>1.6MPa且工作温度≤-20摄氏度的铁素体钢锻件。

二、对焊法兰一般选用锻件或锻轧工艺制成。当选用钢板或型钢制作时，有必要契合下列要求：

1、圆环的对接焊缝应选用全熔透焊缝。

2、圆环的对接焊缝应进行焊后热处理，并作射线或超声波探伤，且射线探伤契合JB4730的II级要求，超
声波探伤契合 JB4730的I级要求。

3、对焊法兰应经超声波探伤，无分层缺陷。

4、应沿钢材轧制方向切割成条状，经弯制对焊成圆环，并使钢材的外表形成环的柱面。不得选用钢板直
接机加工成带颈对焊法兰。

大型法兰生产工艺特点：大型法兰的产品全是焊接的产品，没有丝扣的。大型法兰生产工艺有锻造及卷
制和拼接三种。先把中板割成合适的条子，黑龙江真空法兰，条子的长短根据大型法兰的规格而定。然
后用卷环机卷制成圆圈，用焊条把接口处焊接牢固，焊口处要进行X光谱检验。再用压力机将其压平，
再用车床进行加工水线、倒角等工艺，后是用分度盘配合钻孔机进行螺栓孔的打孔的加工。

龙森真空(图)-真空法兰供应-黑龙江真空法兰由无锡龙森真空科技有限公司提供。“KF中心支架,CF固定
三通管,KF90度弯头”选择无锡龙森真空科技有限公司，公司位于：无锡新乐制衣厂内，多年来，无锡龙
森真空科技坚持为客户提供好的服务，联系人：龙总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈
业务。无锡龙森真空科技期待成为您的长期合作伙伴！
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