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产品详情

铝氧化加工里的阳极氧化处理

阳极氧化处理的一般原则，在铝或铝合金产品的电解质溶液中的阳极氧化膜的阳极1代的一般概念，通过
电解过程中，在表面上形成的氧化铝膜，称为阳极氧化的铝及铝合金加工。在电解液中的化学稳定性高
的材料为阴极的器件，硬质阳极氧化，如铅，不锈钢，铝等。铝阳极氧化的原理实质上就是水电解的原
理。

东台启程精密电子技术有限公司，欢迎来电咨询！

铝型材阳极氧化处理加工

铝型材表面处理技术因原理不同，其工艺也有较大区别。根据保护层的性质和工艺特点，铝型材表面处
理技术可分为阳极氧化处理、阳极氧化-电泳处理、有机涂层处理三大类，其中，硬质阳极氧化颜色，有
机涂层处理包括粉末喷涂、氟碳漆喷涂和木纹处理.

阳极氧化于20世纪50年代应用于铝型材生产，是应用早也是目前应用广泛的建筑铝型材表面处理法。阳
极氧化型材的突出特点是外观金属质感强。

工业铝型材阳极氧化膜的染色

工业铝型材阳极氧化膜的化学染色是基于多孔膜层有如纺织纤维一样的吸附染料能力而得以进行的。吸



附染料染色的氧化膜的基本条件是：

（1）有一定的孔隙率和吸附性；（2）有适当的厚度；（3）无色透明；
（4）晶相结构均匀无重大差别，如结晶粗大和偏析等。

工业铝型材硫酸氧化膜具备以上条件，容易染成各种鲜艳的色彩。一般用硫酸直流氧化法制备的阳极氧
化膜的微孔平均直径为0.02μm，而染料在水中分离为单分子，直径为0.0015-0.0030 μm，硬质阳极氧化
工艺，平均为0.0025μm，着色时染料被吸附在工业铝型材孔隙表面上，并向孔内扩散、堆积，而且与氧
化铝进行离子键-氢键结合，经封孔后染料被固定在孔隙内。草酸阳级氧化膜带黄色，也只能染成偏深色
。铬酸阳极氧化膜孔隙少，膜本身呈灰色或深灰色，而且很薄，不易染色。

硬质阳极氧化工艺-硬质阳极氧化-启程精密电子(查看)由东台启程精密电子技术有限公司提供。东台启程
精密电子技术有限公司是一家从事“精密电子技术研究,电子产品元器件研发,生产,销售等,”的公司。自
成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“启程精密电子
”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使启程精密电子在其它中赢得了客户
的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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