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产品名称 五金冲压件加工厂家 广州五金冲压件 致誉电子

公司名称 东莞市致誉电子有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市石碣镇单屋村阳光路8号

联系电话 13268419768 13268419768

产品详情

冲压件加工中各种工艺问题的应对方案

钢材中有大部分都是经过冲压制成的产品，冲压可制出其他方法难于制造的带有加强筋、肋、起伏或翻
边的工件，以提高其刚性。而且冲压件与铸件、锻件相比，具有薄、匀、轻、强的特点，精密五金冲压
，工件精度可达微米级，且重复精度高、规格一致，可以冲压出孔窝、凸台等。 冲压件是靠压力机和模
具对板材、带材、管材和型材等施加外力，使之产生塑性变形或分离，从而获得所需形状和尺寸的工件
的成形加工方法。

冲裁结束后，因材料的弹性恢复使落料件尺寸缩小，广州五金冲压件，而冲孔件尺寸增大。当间隙过小
时，由于材料受凸、凹模挤压而产生压缩变形。冲裁后因材料的弹性恢复使落料件尺寸增大，而冲孔件
的尺寸缩小。冲压件的尺寸精度还与材料的性质和厚度有关。因材料的性质直接决定了板料在冲裁过程
中的弹性变形量，较软的材料，弹性变形量较小，冲裁后的弹性恢复量也较小，五金冲压件来样加工，
使制件精度较高较硬的材料，弹性变形量较大，冲裁后的弹性恢复也较大，使制件精度低薄料冲裁时，
弹性拱弯大，弹性恢复也大，使制件精度低。

在五金冲压件加工生产过程中，不可避免的会出现影响冲压件产品质量的因素，不但会影响冲压件加工
生产效率减低产量，若冲压件不合格产品过多，还会增加成本，降低利润，对五金冲压件加工厂来说是
非常大的损失。因此在五金冲压件加工过程中要尽量避免或降低不合格冲压件产品的几率。

在五金冲压件加工生产过程中，影响五金冲压件产品质量的因素有很多，例如冲压件加工过程中，冲压
件模具或冲压设备清理不及时，会导致五金冲压件表面凹凸不平，或冲压件尺寸不准确等等问题，这些
都会影响五金冲压件产品的质量。



五金冲压件加工厂家-广州五金冲压件-
致誉电子由东莞市致誉电子有限公司提供。东莞市致誉电子有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 东莞 
的五金冲压件等行业积累了大批忠诚的客户。致誉电子带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念
和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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