
江西钟罩式6吨抱砖机 凌瑞机械抱砖机厂家

产品名称 江西钟罩式6吨抱砖机 凌瑞机械抱砖机厂家

公司名称 襄阳凌瑞机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省襄阳市高新区邓曼路6号

联系电话 15671266865 15671266865

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：襄阳凌瑞机械设备有限公司

   抱砖机在使用的时候如果是出现问题，就需要停止使用，立即修复。凌瑞机械今天为大家介绍一些
抱砖机在使用的时候无法升高如何进行解决，这是问题需要先找到问题的发生的原因，在一个就是着手
去解决。如果你在使用时候出现了抱砖机无法升高的问题，请看我们为你准备的详解。 

 

    内漏 

    多路换向阀发生内漏时，工作油道与回油道或溢油道相通，液压油直接流回油箱，江西钟罩式6
吨抱砖机，无法完成操作，钟罩式6吨抱砖机厂家，造成起升液压缸起升无力或不能起升、货叉自行下滑
及门架自行前倾等故障。内漏的原因及排除方法是： 

   （1）阀杆与阀体之间磨损间隙过大 

    多路换向阀起升和倾斜的阀杆上各有三个沟槽，沟槽和油道配合可以接通或切断油路，改变工作
方式。良好的分配阀的阀杆与阀体之间的间隙很小，漏油，故液压缸下降或倾斜量很小，不影响工作。
但磨损间隙过大时，液压油在工作泵产生的压力下，就会造成工作油道中的油与回油道或溢油道相通，
自动回到油箱。产生原因主要是，因分配阀长期使用或油液不清洁等加快了阀杆与阀体的磨损，破坏了
配合密封面，导致漏油。修复时若阀杆磨损较轻，可对阀杆镀铬磨光；若阀杆磨损严重，则需要更换。
 



   （2）阀体之间漏油 

由于工作油道、回油道、溢油道贯穿于三个单片阀体之间，因此阀体之间的密封性要求很，阀体与阀体
油道之间安装O形密封圈后，将阀体用螺栓连接起徕，达到密封的目的。 

如果螺栓的坚固力矩不同，可能导致阀体翘曲。密封圈失效，产生内漏；如果安装时阀体表现损伤或O
形圈老化或损坏，在油压作用下，阀体之间也容易发生内漏。修理时，若阀体损伤则需进行研磨、更换
O形密封圈，并按顺序和力矩要求拧紧螺栓。 

   

   

 抱砖机进入冬季需要做哪些检查呢？四川抱砖机厂家就来给大家讲讲，抱砖机。 

  四川抱砖机如何做好日常管理呢？四川抱砖机厂家就来给大家讲讲，生产的抱砖机，工作。 

 

  1.抱砖机工必须经培训并取得相关资质后方能上岗，无证人员严禁驾驶叉车；未经公司的安排，抱
砖机不准擅自教他人驾驶叉车；抱砖机工不准酒后驾车；抱砖机工驾车要穿着整齐，不得赤膊、穿拖鞋
开车作业；抱砖机工不准进行其它与抱砖机作业无关的工作，如驾车去食堂吃饭、出去买东西、干私活
、非规定工作范围内未经部门负责人认可的帮忙等。 

  2.驾驶前检查 

  检查转向灯、刹车、喇叭、前灯和反观镜是否完好；货叉是否弯曲、损坏及裂纹产生；检查各油路
系统所有管子、接头是否有泄露；检查发动机油、液压油、柴油及冷却液等液位是否在允许范围内，检
查电解液是否足够。不足时应按标准要求增添后方可使用。 

  3.驾驶规定   原则上规定专车专人使用，未经部门负责人批准，抱砖机不得开出厂门；启动抱砖机
前，先检查制动踏板是否处于锁定状态，控制杆是否处于中位；启动抱砖机前，先检查制动踏板是否处
于锁定状态，控制杆是否处于中位；抱砖机启动时，注意观察周围是否有其它车辆、行人或障碍物；转
弯时看清反观镜及观察左右侧的情况，钟罩式6吨抱砖机设备，亮转向灯，慢行并鸣喇叭；倒车时应先看
反观镜及回头观察情况，无障碍物方能行驶；行驶时，货叉应距地面200-300mm，在行进中不允许升高
或降低货物，上下斜坡时应慢速行驶。若下斜坡坡度较大的，叉车应后退行驶并控制好车速；叉车需依
照“右上左下”方向行驶，驾驶时必须集中精神，不可大意。在出入交叉口、门口或其它看不见的地方
，请减速慢行，并鸣喇叭；在潮湿、光滑、凹凸不平的地面上行驶或转弯时，请减速；避免急转弯，或
在不牢固的物体表面行驶；严禁超载行驶、高速行驶，以保证行车安全。 

   大家都明白一个道理，凌瑞机械现在就来告诉大家，其实在这里，抱砖车和夹砖车，其实是一样的
意思。 

 

    随着砖厂自动化的进程，全自动抱砖夹，全自动抱砖夹价格，全自动抱砖夹制造厂家，凌瑞机械
抱砖机应运而生那么我们现在就来看看，本公司在产品问世之初就开始了凌瑞机械抱砖机的研发生产那
么现在来看看，凌瑞机械到今天，凌瑞机械公司已经积累了多年的抱砖机设计生产经验看来还是很不错
的，那么凌瑞机械能根据企业的不同需求进行个性化的设计制作抱砖机的特性，大范围地满足客户的各



种需求还是很不错的。凌瑞机械现在公司在抱砖机受力和结构方面也日挣都是非常效果的，那么凌瑞机
械力求把产品性能提升到一个更高的，让抱砖夹更轻，夹持臂更薄，结构更简单，抱夹稳定性更好，目
前为止凌瑞机械抱砖机已经解决了行业棘手的隧道窑抱砖问题，那么凌瑞机械成功让一部分隧道窑客户
实现了作业。凌瑞机械是凌霄企业的子公司，凌瑞是生产新型建材砖模具的厂家，对当今砖厂有非常详
细的了解，这也更凸显了我们在抱砖车生产方面的优势。凌瑞机械一直秉承客户至上的经营原则，真正
成为客户信得过企业。 

    现在来看看凌瑞机械全自动抱砖夹 吊夹 吊砖夹产品特点到底有哪些了： 

    1、凌瑞机械抱砖机适用范围：各类新型环保粉煤灰砖，灰沙砖，煤矸石多孔砖，标砖，普通红
砖，页岩砖，水泥砖，耐火砖，空心砌块，加气砖，发泡砖等等。 

    2、 凌瑞机械抱砖机夹具自由旋转360度。 

    3、 遥控和手动一体。 

    4、 采用全钢结构整体框架，强度高，可满足用户强度作业需要。 

    5、 根据受力设计夹紧臂，牢固可靠，夹持力大，抱夹数量多，寿命长。 

    6、 节约了大量人力、物力，在保证提高装卸率的前提下还同时减少了产品的破损率。 

    7、 设计灵活，钟罩式6吨抱砖机价格，方便安装拆卸，可安装在任何行车上使用。 

    8、 遥控操作，方便快捷，液压夹紧，安全。 

    9、 抓举大高度：根据客户行吊高度。 

江西钟罩式6吨抱砖机-凌瑞机械抱砖机厂家由襄阳凌瑞机械设备有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
襄阳凌瑞机械设备有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为装载机械具有
竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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