
风机图片 潜江风机 襄阳广源通风 

产品名称 风机图片 潜江风机 襄阳广源通风

公司名称 襄阳广源通风工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市高新区团山镇邓城村二组105号

联系电话  15090978354

产品详情

风管连接好后，以两端法兰为准

风管连接好后，以两端法兰为准，潜江风机，检查风管连接是否平直。不锈钢风管法兰连
接的螺栓，宜用同材质的不锈钢制成，风机图片，用普通型的，应喷涂涂料。铝板风管连
接采用镀锌螺栓，在法兰两侧垫镀锌垫圈。非金属风管法兰连接，两法兰端面应平行严密
，风机厂家，法兰螺栓两侧应加镀锌垫圈。复合材料风管采用法兰连接时，应有防冷“冷
桥”措施，连接法兰的螺栓应均匀拧紧，其螺母宜在同一侧。

风管的安装技术要求，明装水平度每米≤3mm，总偏差≤20mm；垂直度每米≤2mm，总
偏差≤20mm；暗装，风机价格，位置应正确，无明显偏差。安装顺序：先干管后支管，
安装方法：根据实际情况确定。可以在地面上连成一定的长度，然后整体吊装，一般可接
长至10--12米左右，用倒链或升降机将风管吊到支架上(比较重的风管)，也可以把风管一
节一节地放在支架上逐节连接。

你知道不锈钢焊接风管加固规定及要求吗?

你知道不锈钢焊接风管加固规定及要求吗？不锈钢焊接风管是现在很常用的设备，它的加
固其实是有规定及要求的，大家知道吗？下面襄阳风管加工带你一起来看看。采用管内支
撑的话，那么其各个支撑点之间，以及与风管边沿或法兰间距，都应是均匀的，数值上不
应大于950mm。采用楞筋或楞线加固的话，那么其排列应是规则的，其间隔应是均匀的。



而且，对于板面，不应有显明的变形等问题。对焊接风管进行加固的话，襄阳风管加工厂
那么应采用楞筋、立筋、角钢、扁钢、加固筋及管内支撑等这些，可以根据实际情况和需
求，来选择适合的一种。

我们需要对风管加工的每个方面都要做到熟悉，只有这样我们才可以较好的进行操作。风
口表面平坦，颜色协调统一，襄阳通风管道装置办法和成果合理，软性接收要满意设计标
准，操作时要结实，自然，通风机、风机盘管等的装置须结实有用，绝热层原料、风管厂
家厚度要到达设计要求，表面规整、无裂纹，不锈钢风管上涂料要附着性好的，厚薄均匀
无脱落现象探讨不锈钢焊接风管如何保护表面的钝化膜？在制作不锈钢焊接风管、配件和
部件时保护好表面的钝化膜，适当增加其使用寿命。

风机图片-潜江风机-襄阳广源通风(查看)由襄阳广源通风工程有限公司提供。襄阳广源通风工程有限公司
是一家从事“通风管道,排烟管道,除尘管道,不锈钢风管,风机风管”的公司。自成立以来，我们坚持以“
诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“襄阳广源通风,湖北源利鑫”品牌拥有良
好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使襄阳广源通风在风机、排风设备中赢得了客户的
信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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