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什么材料适合用来制作压铸模具

压铸模具是压铸件生产、形状确定的模具，生产工艺在一定程度上决定了铸造出来的工业配件的实用性
。不过，生产出这样的模具的原料也是非常重要的，它决定了模具的耐用性，间接决定了零配件的实用
性。

这样一来，我们应该知道什么材料适合用来制作压铸模具？

从它的工作环境来看：

配件加工成型需要热处理，处理完，液化原料倒入模具中定型，说明模具具有耐高温的优点，能在高温
环境中保持稳定。

模具是经过冷却后成形，这也说明了不仅耐高温，也需要反复冷却加热的循环下，压铸件，不会发生断
裂破损的情况。

金属材料的在模具中，以液体形式存在，有一定与模具内壁有摩擦，将导致模具的内壁受损，严重可能
发生工业事故。



根据上述压铸模具的工作环境，我们能确定它的制作材料必须有以下性质。耐高温、经得起冷却加热的
循环，还有就是要有抗冲击力，耐磨。

压铸模具怎么维修

在确定压射速度时，速度应不超过100m/S。速度太高，促使压铸模具腐蚀及型腔和型芯上沉积物增多；
但过低易使铸件产生缺陷。因此对于镁、铝、锌相应的压射速度为27、18、12m/s，铸铝的压射速度不应
超过53m/s，平均压射速度为43m/s。

在加工过程中，较厚的模板不能用叠加的方法保证其厚度。因为钢板厚1倍，弯曲变形量减少85%，叠层
只能起叠加作用。厚度与单板相同的2块板弯曲变形量是 单板的4倍。另外在加工冷却水道时，两面加工
中应特别注意保证同心度。如果头部拐角，又不相互同心，那么在使用过程中，连接的拐角处就会开裂
。冷却系统的 表面应当光滑，不留机加工痕迹。电火花加工在模具型腔加工中应用越来越广泛，但加工
后的型腔表面留有淬硬层。

 

压铸模具的优势有哪些

压铸模具就是利用压力来完成的铸造工艺，如今被广泛应用于各行各业，压铸模具自然有着其的优势，
为大家总结了一些：

1、压铸件精度较高、尺度安稳、一致性好、加工余量很小2、能够压铸出螺纹、线条、文字、图画和符
号：压铸填充进程始终是在压力效果下进行的，关于峰谷、凸凹、窄槽等形状都能明晰地压铸出来。因
而，压铸能够压出非常明晰的螺纹、线条、文字、图画和符号。

3、压铸件能够进行涂覆外表处置：由于压铸件的使用规模日益扩展�为了满意使用上的需‘W压铸件的
外表能够进行涂覆外表处置，如电镀、阳极氧化、抛光、有机维护涂层、喷漆、喷砂、酸洗等。然后到
达具有装饰性或维护性的需求。

 

武汉压铸件-武汉品皓（在线咨询）(图)由武汉品皓精密制造有限公司提供。武汉品皓精密制造有限公司
为客户提供“手板制作,压铸塑胶模具设计开发制造,压铸件注塑件产品加工”等业务，公司拥有“品皓”
等品牌，专注于塑料模等行业。，在武汉市江夏区庙山办事处幸福村花山二路幸福二路路口武汉明亮交
通设施有限公司1号厂房武汉品皓的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：熊经理。
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