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产品详情

模具在工业生产上应用广泛,模具是用来成型物品的工具,这种工具由各种零件构成,不同的模具由不同的
零件构成。它主要通过所成型材料物理状态的改变来实现物品外形的加工。了解了这么多关于模具的知
识,那你知道模具的基本结构吗?

1、两板式模具:两板式结构模具是指主流道,流道、进料口与型腔在同一侧的模具,是由分型面区分移动部
分与固定部分的普通的结构形式。此结构简单,操作方便使用寿命长。

2、三板式模具:在动模与定模部分之间再设有一块流道板,它与定模板之间设置有流道,与动模板之间设置
有型腔,这样构成的模具称之为三板式结构模具。它无论是一模一膛还是一模多膛,都可以在制品的侧端面
以外、一般在中间的部位采用单点或多点点状进料口,可以满足产品外观要求,并且省略浇道的切除工序。

叠层式热流道模具如何选用是个问题,因为许多模具设计商都不熟悉这种技术。与通常的单面注塑模相比,
采用叠层式热流道模具能够使塑料熔液均匀地分布到两个独立的分型面之中,从而使注塑机的产量提高一
倍以上。

与通常的单面注塑模相比,采用叠层式热流道模具能够使塑料熔液均匀地分布到两个独立的分型面之中,从
而使注塑机的产量提高一倍以上。

零件产量提高一倍。（导读：压铸件设计要求涉及到哪三方面）

叠层式热流道模具技术不是通过添加更多型腔的方式来增加模具的尺寸,而是在保持原模具尺寸和注塑机
尺寸的条件下,添加二层型腔,使其与一层型腔平行。叠层式热流道模具的注入、压紧和冷却时间维持了同
样的水平,在整个工作周期中只增加了模具的打开和闭合时间。



降低零件的价格。

零件的价格取决于注塑机的工时费,而这一费用又与注塑机的夹紧吨位有着直接的关系。与具有同样数量
模腔的单面模具相比,采用叠层式热流道模具只需约50%的夹紧吨位。如一套8+8模腔的叠层式热流道模具
可代替一套按16模腔设计的单面模,而其所需的注塑机只需一半大小,也就是说其所使用的模具较小,注塑
机的体积也较小。

家具五金冲压件有哪几种？

在五金冲压件中有很多分类，在家具五金冲压件中也是，我们把它分为两大类。

一种是功能五金，一种是装饰五 金，在现在发展水平不断的发展，我们设计师不断努力，改善。正在慢
慢地走向统一，用在家具表面的是装饰五金， 它的作用是各种各样的特点来对家具进行点缀，显示出个
性跟品味，功能性的五金冲压件在相当的程度上决定了家具的款式
跟实用性！所以，很多家具的使用就决定在功能性的五金配件上！

在我们家具的冲压件中，如果我们按照使用等等功能来划分的话，那么家具五金就可以分为：连接件以
及搁板销 、家具锁以及插销，抽屉路轨、家具腿跟腿、家具灯具、铰链以及合页、客厅以及卧室家具五
金、办公家具五金、厨
房家具功能五金、内装饰五金以及展示厅家具五金、移折门以及卷联门五金还有各种螺钉跟工具等！

然后如果家具按照类型划分的话，那家具五金又可以分文：厨卫家具五金、宾馆家具五金、家具通用五
金、室内 装饰五金以及展示厅家具五金跟民用套房家具五金等等！
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