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产品名称 平面磨床自动价格合理「在线咨询」

公司名称 广东协众智能科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞寮步富竹山富东四巷16号

联系电话  13631769379

产品详情

台湾龙门磨的维护注意事项

1.每次作业完成后，东西、夹具以及量具要进行清洁，还有床身也要进行清洁，对周围环境进行打扫，
以坚持环境整齐。2.龙门磨对油位进行查看，是不是需要增加，如果需要应及时增加。3.冷却泵进行查看
，是不是存在疑问。4.龙门磨查看一切的操作手柄，对顶针进行调整。5.油管、磨头、皮带等进行查看，
是不是有漏油、磨损和松动等。6.对螺丝进行查看，如有松动应及时紧固。7.对附件进行清洁，以坚持洁
净。8.对光滑部位进行光滑，留意要光滑到位，以保证机器可以正常运行。9.对主轴空隙进行查看，是不
是需要进行调整。10.进给组织和作业台的纵向手动组织要进行查看，是不是有疑问，以及光滑情况如何
。11.对油缸、过滤器进行查看和清洁。以防发生阻塞表象。

说说建德平面磨床加工的优点 

平面磨床装有程序控制系统，能够逻辑地处理具有控制编码或其他符号指令规定的程序，并将其译码，
（线切割）从而使机床动作数控折弯机并加工零件（线切割属平面磨床加工）。

1、加工零件精度高、质量稳定

平面磨床的定位精度和重复定位精度都很高，较容易保证一批零件尺寸的一致性，只要工艺设计和程序
正确合理，加之精心操作，就可以保证零件获得较高的加工精度，也便于对加工过程实行质量控制。

2、自动化程度高，可以减轻操作者的体力劳动强度

磨床加工过程是按输入的程序自动完成的，操作者只需起始对刀、电火花切割机装卸工件、更换刀具，
在加工过程中，主要是观察和监督机床运行。

3、尺寸标注应符合磨床加工的特点



在数控编程中，所有点、线、面的尺寸和位置都是以编程原点为基准的。因此零件图上蕞好直接给出坐
标尺寸，或尽量以同一基准引注尺寸。

4、统一几何类型或尺寸

零件的外形、内腔蕞好采用统一的几何类型或尺寸，这样可以减少换刀次数，还可能应用控制程序或砖
用程序以缩短程序长度。零件的形状尽可能对称，便于利用平面磨床的镜向加工功能来编程，以节省编
程时间。

5、定位基准可靠

在磨床加工中，加工工序往往较集中，以同一基准定位十分重要。便于新产品研制和改型。磨床加工一
般不需要很多复杂的工艺装备，通过编制加工程序就可把形状复杂和精度要求较高的零件加工出来，当
产品改型，更改设计时，只要改变程序，而不需要重新设计工装。所以，磨床加工能大大缩短产品研制
周期，为新产品的研制开发、产品的改进、改型提供了捷径。

6、可向更髙级的制造系统发展

平面磨床及其加工技术是计算机辅助制造的基础。

7、生产效率髙

平面磨床加工是能再一次装夹中加工多个加工表面，一般只检测首件，所以可以省去普通机床加工时的
不少中间工序，而且由于磨床加工出的零件质量稳定，为后续工序带来方便，其综合效率明显提高。

    

设备用途：本机床主要是用砂轮周边磨削钢料、铸铁及有色金属等各种材料。根据工件材料、形状，可
采用不同的装夹、定位方法。一般平面，可以采用电磁吸盘或直接紧固于工作台上进行磨削加工；平面
、直角面、任意角度、圆柱端面等，可在夹具上进行磨削加工（夹具客户自制）。3.平面磨床采用单立
柱固定在底座上，滑动架前后移动的方式。主轴磨头体固定在立柱上后上下移动，滑动架沿主机前后移
动。工作台在滑动架上左右移动的结构。3.机台之立柱、主机、机头均采用髙级铸铁铸造。采用三维计
算机软件辅助优化设计，对于结构内部加强筋的配制经过分析，并经应力消除处理，以粗壮之加强筋强
化，提升韧性及防止变型。3.X轴采用独立液压站与油压缸。推动工作台在滑动架上来回移动。
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