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产品详情

变频器在内圆磨床上的应用

在内部研磨机的应用期间，砂轮电动机根据传统的启动电路操作。电机启动后，根据额外的速度运行。
由于电网电压有一定的磨床冲击，会影响电机磨床的速度偏差。

流行的砂轮电机启动电路只要一个加工速度，但满足发散工件内圆磨床的要求是不能令人满意的，基本
上无奈工件的精度。它是基于加工质量加工效率，节能等方面的进步，在内圆磨床中采用变频调速技术
，包括内圆磨床的加工精度。推荐阅读：平面磨床中的数控系统

内部磨床加工各种工件，工件尺寸不同，加工精度也不同。为了应对内圆磨床的砂轮转速的差异，很难
将工件的线速度调节到满足内圆磨床的主轴速度。这导致低生产效率和高废品率。在CNC内圆磨床上使
用变频器，达到了上述效果，完成了CNC内圆磨床的无级调速，软启动和恒转矩输入，大大提高了数控
内圆磨床的加工精度。

如何选择合适的经济型数控内圆机床

一、清晰的自我认知

1、首先清晰典型零件的加工工艺要求包含工件的标准、以及关于圆度、圆柱度、粗糙度、标准公差等的
要求。(有一张图纸，这要证明你选择磨床的一个心情和决心)

2、加工工件的批量要求也可以说是关于工件的加工节拍要求



3、在内圆磨床磨削之前的工序是什么以及为磨床留的加工余量有多少

二、关于磨床你有什么要求在清晰个人信息之后，合理的选择数控内圆磨床的前提条件是满足典型零件
的工艺要求。

1、主要是零件的结构标准、加工规划、和精度要求。凡事都讲知己知彼才干战无不胜，选择一个适宜的
经济型内圆磨床也是同理。

你要知道对方的机床能加工多大的工件，加工精度能到达多少等等。根据精度要求，即工件的标准精度
、定位精度和表面粗糙度的要求来选择数控内圆磨床的控制精度。

2、根据可靠性来选择，可靠性是提高产品质量和出产功率的保证。

保证机床长时间稳定运行而不出缺点可进行批量出产。经济型数控内圆磨床在选用时的注意事项。推荐
阅读：什么是数控内圆磨床

3、一直在强调要经济型，怎样才算是经济型呢那就是要做到功用、精度不放置、不浪费，不要选择和自
己需求无关的功用。

外圆磨床安装砂轮片的要求和注意事项

 

外圆磨床是属于机电一体化结构的布局，当中主要采用的是工作地方防护或者是整体防护，这样在维护
上面更加方便并且还符合人机工程的要求；而在砂轮主轴系回转的精度高和刚性强；对于两轴联动的进
给，其在工作台、砂轮架上是作为交流伺服和滚珠丝杠副的驱动。

外圆磨床还可以选择多种形式金刚石进行修整装置，从而实现准确的数控修整，并且还能够自动的补偿
；其还配置了主动测量的装置，因而也可以实现磨削加工的全闭环控制。

特别是数控系统还具有磨削过程当中的程序变换，所以可以在工件上进行品质的管理，甚至还对机床的
状态监控和具有故障自诊断及异常报警等的控制功能，因此在菜单式界面输入上非常的简便。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

