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产品名称 珠片绣花厂 麻涌绣花厂 顺和电脑刺绣

公司名称 东莞市顺和刺绣有限公司
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产品详情

越来越多的人青睐十字绣也是一种好事.因为这样他们有些会自己做毛巾绣的也是一种技术的,对于喜爱各
种图案的少女们都可也自己绣上去的.

毛巾绣机头分为手工毛巾绣和电脑毛巾绣.

1.手工毛巾绣是人力与机器单机结合的生产方式,称之为勾毛,适合花形较为简单,粗糙,颜色较少的,生产出
来的产品形状虽大概能较为统一,但是花形均不大相同,如果有精细绣作那就根本无法完成.

2.电脑毛巾绣是纯机器结合电脑程序进行生产,毛巾绣机头也称为:电脑勾毛、锁链绣、链目绣、毛毛绣、
电脑毛巾绣、机器毛巾绣等.绣作出来的产品都完全相同,生产速度快,精细花形也完全能胜任生产.

(1)毛巾特种机进行的毛巾绣刺绣

有以下两种:

1)毛巾绣

在欧美服装上非常受欢迎的刺绣方法,效果就像贴了一块毛巾布一样,触感柔软,平整,而且颜色变化多样.刺
绣时通过特种毛巾机头,把普通的绣花线从机器底下勾上去,绕出一个又一个线圈带出毛巾效果.

2)链目针步

同样是在欧美广受欢迎的绣法,通过变换特种机头勾线动作完成.由於线圈是一环扣一环,形状像锁链一样,
刺绣效果,故而得名.

(2)平绣机加装高速绳绣_仿毛巾绣装置实现的毛巾绣刺绣



此种毛巾绣机头效果所实现的变化工艺相对较少,局限于类似人或动物的毛发类毛巾绣效果.

毛巾绣机头的制作流程

机绣针法之一.绣时将底线放松,面线收紧,使底线翻上绣面.运针方法为直线行进,须做到行行不乱,便可产生
卷毛样的毛巾绣机头花纹效果,使图案毛绒浑厚.如行针时将直线行进改为连续打小圈的作法,在绣面上即
可产生一连串小菊花形状,这种针法称"翻底菊花针".用来绣制图案花芯,效果甚佳.

勾冷,俗称毛巾绣机头,可以由手摇机或电脑勾冷机做出来!成品有毛巾似的效果.它一般分为锁链及勾毛两
种针法,一般用线为人造毛或真假三七毛.

电脑毛巾绣花机安装调试及保养的基本常识

1、毛巾绣花机到位后,调整基本水平,四只底脚螺丝固定,落实,整机稳定,不能浮动.

2、线架安装螺丝上紧,不能浮动,避免产生共振现象.

3、检查外接电源,380V电源要检查零线是否到位,地线是否接地.

4、开机试车前,清除台板上所有杂物,检查刺绣确认灯是否亮,换色确认灯(两只)是否亮,剪线、钩线接近开
关灯是否亮,停车到位灯(100°)是否亮.清洁运输过程中的垃圾,加油,用套筒扳手转动主轴,无卡死现象.一切
正常后才能开机调试.

5、机器保养要经常清理灰尘、沙土、线头等垃圾,台板上不能放置任何杂物,机械传动部分按规定按时加
油润滑,油类要分开机油加机械传动部分,白油加旋梭和过线部位,硅油加绣花线.

6、工作环境封闭,保持规定温度和湿度,防尘、防风.电扇不能使用,防止吹乱绣花线.

7、装卸底线时,梭芯在梭壳中要顺时针方向旋转,梭芯在梭壳中拿出来时,梭壳不能在床身或硬地上敲,防止
梭壳变形导致底线出线不顺畅.

8、加油方法:加油不能一次太多,防止污染绣品,用油壶加油,表面防锈用油布擦拭.

你对毛巾绣了解吗?下面让毛巾绣批发厂家为我们介绍一下吧.植绒刺绣立体,明晰经过预留不一样的切线
长度,植绒刺绣能够由设计师根据花版和商品需求创造出长度不一样的三维外型,绣线根根直挺如丝,凸现
明晰图画 柔韧,质感毛巾绣柔中带刚,质感坚挺,手感柔软细腻,富有弹性,耐水洗,耐揉压 结实,详尽毛巾绣由
于有底线穿透织物紧勾固定,有结实可靠性,不会掉落;能够在0.08毫米的范围内调整植线密度,详尽地表达出
的图画精华. 精巧,轻灵经过不一样绣线的颜色调配,面,线,点三者的联系,以一种轻灵,精巧的效果表达设计
师的意图,并能够灵敏地应用到各种服装,家纺商品上.

毛巾绣批发厂家的植绒布因使用意图不一样而采纳不一样资料和不一样技能制造,商品功能是有很大差异
的,出产高质量植绒布是大多数出产厂家的寻求,采购高质量的物有所值的商品绒布也是用家的寻求.

家纺用植绒布是由三有些构成:底布、粘合剂、绒毛.

1、底布由一种涤棉纱经纬编织成的疏孔的织物(TC网眼布),使得其具有杰出的拉伸强度.网眼,是纱间间隔



的存在,为纱布留下三维恰当变形运动的空间,使得绒布的柔软性好.

2、家纺用植绒布所用的粘合剂,有满足本身强力和恰当的柔软度,无毒性,契合家用健康请求.

3、绒毛,它是耐磨度很好的尼龙丝构成,不会被磨烂的,成果了植绒窗帘布的耐磨性.

植绒刺绣由于外型立体,在服装或许家纺等商品上面的植绒刺绣,能够大大的进步服装或许家纺一类的商品
的质感.这些选用植绒刺绣技能的商品和一般刺绣的商品相比,能够十分显着的杰出植绒刺绣的长处.
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