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产品详情

超声波焊接的步骤

超声波焊接的详细步骤如图所示：（超声波焊接的详细步骤）

步：两个焊接塑胶件先后被放置在焊接夹具中。

第二步：焊头下移，接触上部塑胶件。

第三步：压力通过焊头，把两个塑胶件件压紧。

第四步：焊头以15千赫兹或20千赫兹每秒的频率垂直振动，摩擦焊接机械维修，机械振动能量传导到两
个塑胶件的初始接触区域，剧烈摩擦产生热能，当焊接界面的温度达到塑料的熔点后，塑料熔化并流动
，振动停止，这一段时间称为熔化时间。

第五步：继续保持压力一段时间直到熔化的塑料冷却并固化，这段时间称为保压时间。

第六步：一旦熔化的塑料固化，去除压力，退回焊头，两个塑胶件熔合在一起，随州摩擦焊接机械，超
声波焊接过程完成。

通过电磁作用软化表面的焊接方法

1、高频焊接

       高频焊接是利用电磁感应原理高频感应加热技术，穿透塑料制品对埋藏于塑料件内部的感应
体或磁性塑料产生感应加热，摩擦焊接机械设备，使得被焊塑料在快速交变电场中产生热量而使待焊接
部位迅速软化熔融，继而填充接口间隙，并辅以完善的机械装置达到焊接。适用于文具夹、可充气物品
、防水衣和血袋等产品的焊接。



2、红外线焊接

       这项技术类似于电热板焊接，将需要焊接的两部分固定在贴近电热板的地方但不与电热板接
触。在热辐射的作用下，连接部分被熔融，然后移去热源，将两部分对接，压在一起完成焊接。这种方
式不产生焊渣、无污染，焊接强度大，主要用于 PVDF、PP 等精度要求很高的管路系统的焊接。

3、激光焊接

       原理是将激光器产生的光束通过反射镜、透镜或光纤组成的光路系统，聚焦于待焊接区域，
形成热作用区，在热作用区中的塑料被软化熔融，在随后的凝固过程中，已熔化的材料形成接头，待焊
接的部件即被连接起来，通常用于PMMA、PC、ABS、LDPE、HDPE、PVC、PA6、 PA66、PS等透光性
好的材料焊接，在热作用区添加碳黑等吸收剂增强吸热效果。塑料激光焊接的优点较多：焊接速度快、
精度高；自动化、精密数控容易实现。因此，塑料激光焊接技术在汽车、、包装等领域得到了比较广泛
的应用。

焊接异种金属的注意事项

1.考虑焊件的物理、力学性能和化学成分

a.根据等强度的观点，选择满足母材力学性能的焊条，或结合母材的可焊性，改用非等强度而焊接性好
的焊条，但考虑焊缝的结构形式，以满足等强度、等刚度要求。

b.使其合金成分符合或接近母材。

c.母材含C、S、P有害杂质较高时，应选择抗裂性能和抗气孔性能较好的焊条。建议选用氧化钛钙型焊条
。如果尚不能解决，可选用低氢钠型焊条。

2.考虑焊件的工作条件和使用性能

a.在承受动载荷和冲击载荷的情况下，除保证强度外，摩擦焊接机械加工，对冲击韧性、延伸率均有较
高要求，应一次选用低氢型、钛钙型和氧化铁型焊条。

b.接触腐蚀介质的，必须根据介质的种类、浓度、工作温度以及区分是一般服饰还是晶间腐蚀等，选用
合适的不锈钢焊条。

c.在磨损条件下工作时，应区分是一般还是受冲击磨损，是常温还是高温下磨损。

d.非常温条件下工作时，应选用相应的保证低温或高温力学性能的焊条。

3.考虑焊件的集合形状复杂程度，刚度大小，焊接破口的制备情况和焊接位置。

a.形状复杂或大厚度的焊件，焊缝金属在冷却时收缩应力大，容易产生裂纹，必须选用抗裂性能强的焊
条，如低氢型焊条，高韧性焊条或氧化铁型焊条。

b.受条件限制不能翻转的焊件，需选用能全位置焊接的焊条。

c.焊接部位难以清理的焊件，选用氧化性强的，对氧化皮和油污不敏感的酸性焊条，以免产生气孔等缺
陷。

台州市锦亚机械制造有限公司是一家生产塑料线性振动摩擦焊接机，热铆焊接机，热板焊接机，多头非
标型超声波塑料焊接机，以及非标准设备、自动化设备、治具等研发、设计、制造及销售为一体的技术



服务性实体公司。

台州锦亚(图)-摩擦焊接机械维修-随州摩擦焊接机械由台州市锦亚机械制造有限公司提供。台州市锦亚机
械制造有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商
盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！同时
本公司还是从事振动摩擦焊接机，塑料振动摩擦焊接机，振动摩擦焊接治具的厂家，欢迎来电咨询。
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