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金属包装（焊接铁罐）未来发展趋势——军发制罐

随着我国经济发展的同时，造成的污染人们也是有目共睹，随时时代的发展和进步，人们的环保意识开
始一天天的增强，在各大产品包装要求上越来越重视，以再生材料作原料的金属包装（焊接铁罐）越来
越受到人们的欢迎。

金属包装（焊接铁罐）在中国以及全世界金属包装行业市场上展放其光彩，一款经典的铁罐、铁盒，往
往也代表了一个时期的铁罐、铁盒整体水平。

金属包装（焊接铁罐远比我们描述的]还要厉害，经济化的今天，包装与商品双方缺一不可，包装可以循
环使用，更大程度的减少了资源损害。符合国际环保要求，符合未来产品趋势，商品价值提升了一个阶
段。包装美观，焊接铁罐有着金属光泽亮丽的特色，迅速引起消费者购买欲望，商品销售得到了质地性
的飞跃。军发制罐生产各类铁盒，铁罐、茶叶罐、食品罐等五金马口铁材质包装，厂房5000多平方米，
拥有4条盖子自动化生产线，2条底自动化生产线，身4条自动化生产线，3条人工操作生产线，操作便捷
，生产，质量稳定、成本低廉。

了解更多金属包装焊接铁罐信息请咨询生产金属包装焊接铁罐厂家军发制罐。



焊接铁罐包装设计定位—军发五金制罐厂

总的来说，应当从以下几方面进行设计定位：

1.产品的概念：详述产品的来源以及历史，提供让消费者对产品内涵的理解。

2.产品的风格：产品在消费者心中的形象以及被认同的特点。 

3.产品的设计特点：主要是从款式、材质、文字内容、色彩等方面体现个性化。

4.产品的服务对象：产品适合的人群以及阶段。

5.产品的价位设计：确定不同产品以及不同品牌在市场的系列价格。

焊接铁罐包装可以说是产品的一张名片，向别人介绍产品的信息。焊接铁罐包装除了物有所值外，它的
一个更大的附加价值就是在其它外包装中脱颖而出，让人过目不忘，并且付诸行动来购买，一定要做到
定位准确，特点突出，品质优良。                                      

了解定制焊接铁罐请联系生产焊接铁罐厂军发五金制罐厂。

焊接铁罐包装的生产流程——军发制罐

焊接铁罐包装的生产流程为五大类： 

一、订单：与客户洽谈好，确认订单。 

二、铁料：根据产品尺寸订购合适的铁料，铁料剪好送至印刷厂，检查铁料的品质，可以通常目测的方
法，看表面是否有划伤的痕迹，纹路是否均匀，是否有锈点等，的工具测厚度与硬度。 

三、印刷：提供排版图给印刷厂，印刷厂安排拼版印刷，如有样板提供样板给印刷厂跟色，印刷之前印
刷厂都会给电话，通知看颜色 ，在印刷的过程中要留意印刷调色是否跟上样板，图案文字是否清晰，是
否有污点，是否有伤痕等等。这些问题一般负责的印刷厂都可以控制，出现的情况很少。5、如果马口铁
罐已经出现生锈现象，可能是潮湿了或者是遭受到划伤或是摩擦，马口铁罐出现锈迹就要先刮掉锈迹后
用除锈剂去擦拭干净，后再刷一层防锈的漆。 

四、裁剪：铁料印刷好回厂后安排裁床裁剪开料，安排版尺寸裁剪，铁料长宽的均匀，相互是否有刮伤
等，每一个工序都要把关好质量。 

五、生产：在冲床上将铁片压制成形，这是做罐子的工作，通常一个罐子要分好多工序才能完成。天地
盖的两片罐的大致工序为：盖子：开料-飞边-卷线。 底盖：开料-飞边-预卷线-卷线。
天地盖扣底工序（封底）罐的工序，盖子：开料-飞边-卷线 罐身：开料-预弯-剪角-成形-扣骨-冲身（扣
底）-封底。马口铁盒近年来是不少人出差，旅游，郊游所须携带的的，焊接铁罐各种大小，各种款式不
易碎又环保又能重复使用。 底的工序就是：开料. 



在生产大货前安排生产大货样确认，并按确认的大货样进行生产，在冲压过程中是产品损耗大的，要留
意工作操作是否规范，产品表面是否有刮伤，卷线是否有批缝，扣骨位是否扣紧，底部是否扣实，产品
质量重中之重这样可以减少很多的麻烦。 

了解更多关于焊接铁罐包装的信息请咨询生产焊接铁罐包装厂家东莞市中堂军发制罐厂。 
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