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产品名称 钢丝卡簧标准 常熟钢丝卡簧
江阴市徐霞客鼎丰弹簧

公司名称 江阴市徐霞客鼎丰弹簧厂

价格 面议

规格参数

公司地址 江阴市徐霞客镇璜塘东常路6号

联系电话 18915200156 18915200156

产品详情

成形绷簧→碱液光饰除油→离心摔水→上挂→碱性除油→双水洗→(微酸中和1%)磷化→双水洗→双去离
子水洗→阴极体系聚氨酯五颜六色电泳漆→收回→双水洗→助洗→烘烤固化→下挂具。光饰(整)工艺是
将耐高温弹簧直接放入歪斜离心式或许螺旋振荡式、涡流式等系列的光饰机中，常熟钢丝卡簧，并加入
适当的研磨料、研磨剂和水，开展光整加工，光饰后的外表比喷丸的外表更光洁。而且削减传统工艺如
如去油、清洁、酸洗、磷化、去氢等，钢丝卡簧规格，出产工序简化，钢丝卡簧标准，绷簧在出产过程
的锈蚀时机少，不必酸洗。在外表上漆的厚度就可控制在10微米左右。

卡簧的制造方法：在机械设计中，弹簧常承受具有冲击性的交变载荷，钢丝卡簧哪家好，所以弹簧材料
应具有高的屈服强度、疲劳强度、冲击韧性和良好的热处理性能。常用的弹簧材料有碳素钢、合金钢、
有色金属合金。弹簧的作用主要有：控制运动或限定位置，例凸轮机构、离合器、阀门中的弹簧等；缓
冲及吸振，例如车辆弹簧，弹黄联轴器中的弹簧等；储存能量，例如钟表、仪器中的弹簧；测量力和转
矩，例如弹簧秤和测力器中的弹簧。

卡簧的制造工艺主要包括卷绕、挂钩的制作或两端面的加工、热处理和工艺性能试验以及必要的强压或
喷丸等强化处理。

卷绕的方法有冷卷和热卷两种。直径小于8-10mm的卡簧钢丝制造弹簧时用冷卷，冷卷弹簧多用冷拉的、
预先已经过热处理的碳素弹簧钢丝，卷成后只作低温回火，以消除内应力。直径较大的弹簧钢丝制造弹
簧时用热卷，根据弹簧丝直径的不同，热卷温度在800-1000℃范围内选择，卷成后要进行淬火及回火处
理。



钢丝卡簧标准-常熟钢丝卡簧-江阴市徐霞客鼎丰弹簧(查看)由江阴市徐霞客鼎丰弹簧厂提供。江阴市徐霞
客鼎丰弹簧厂在工业制品这一领域倾注了诸多的热忱和热情，江阴市徐霞客鼎丰一直以客户为中心、为
客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。
相关业务欢迎垂询，联系人：陈经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

