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产品名称 资阳电镀金刚石钻头 光明金刚石工具厂家
电镀金刚石钻头批发

公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

金刚石的主要加工方法厚膜焊接刀具

常用的制备金刚石厚膜的工艺方法是直流等离子体射流CVD法。将金刚石沉积到WC-Co合金（表面进行
镜面加工）上，在基体的冷却过程中，金刚石膜自动脱落。此方法沉积速度快（可达930μm/h），晶格
之间结合比较紧密，但是生长表面比较粗糙。

金刚石电镀磨头说明：  由于电镀制品适合于加工各种具有复杂型面的工件，电镀金刚石钻头批发，对
金刚石的粘结比较牢固，因此，规格繁多，用途日广。金刚石（钻石）电镀制品包括内、外圆切割片、
什锦锉、套料刀及各种形状的电镀磨头、电镀铰刀、电镀地质钻头、电镀石油钻头、电镀砂轮、电镀滚
轮及牙齿钻头等。单晶金刚石、立方氮化硼、各种聚晶等都可应用于金刚石圆锯片，拓展其应用领域和
范围并形成复合锯片，可开拓出新型金刚石圆锯片的良性局面。

选择金刚石刀具的常识

用户在选择和使用金刚石涂层刀具之前，必须了解有关金刚石涂层刀具的以下几点常识：CVD金刚石涂
层与非晶金刚石涂层的区别非晶金刚石(也称为类金刚石碳——译注)涂层是采用PVD工艺沉积的一种碳
膜。它既具有一部分金刚石的SP3键，又具有一部分碳的SP2键；其成膜硬度很高，但又低于金刚石膜的
硬度；2、焊接金刚石锯片：分钎焊和激光焊两种，钎焊是通过高温熔化介质将刀头与基体焊接在一起，
如高频感应钎焊锯片、真空钎焊锯片等。其厚度也比我们通常沉积的金刚石膜要薄一些。

加工石墨时，非晶金刚石涂层刀具的寿命是未涂层硬质合金刀具的2-3倍。与之相比，资阳电镀金刚石钻
头，CVD金刚石则是采用CVD工艺沉积的纯金刚石涂层，加工石墨时的刀具寿命是硬质合金刀具的12-20
倍，从而可减少换刀次数，提高加工的可靠性和精度一致性。石材种类：切割各种硬度的花岗岩板材，



例如：宝金石、蒙古黑、山西黑、印度红、天山红、七彩啡麻、牟平黑。

基体和结构优化

随着石材用量的不断增大和人类环保意识的逐步增强，金刚石圆锯片锯切技术正朝着提高锯切效率、降
低生产成本、节约石材资源、减少环境污染等方向发展，电镀金刚石钻头定制，其中一个重要的技术趋
势就是基体和结构优化。国内一些研究者采用有限元分析软件ANSYS，优化设计出一种适于高速锯切的
超薄金刚石圆锯片结构。不少人致力于在烧结过程中实现金刚石表面金属化的研究，在胎体材料中添加
或在金刚石表面预粘上强碳化物金属粉末。

另一些研究者基于锯片设计原理、锯机结构与功能的分析，电镀金刚石钻头图片，将圆锯片分解为切割
功能模块、支撑功能模块和驱动功能模块，提出了新型组合式金刚石圆锯片基体的设计方案。

优化后的组合式圆锯片基体质量减轻3.048kg，固有频率提高3.235Hz，圆锯片直径和厚度均有所降低，动
态性能更加稳定，结构更加合理。

资阳电镀金刚石钻头-光明金刚石工具厂家-电镀金刚石钻头批发由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供
。“人造金刚石磨轮,精磨片,研磨膏,各种电镀金刚石工具定制”选择荥阳市光明金刚石实业有限公司，
公司位于：河南省荥阳市万山南路，多年来，光明金刚石坚持为客户提供好的服务，联系人：吴经理。
欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。光明金刚石期待成为您的长期合作伙伴！同时本
公司还是从事研磨轮，金刚石研磨轮，电镀金刚石研磨轮的厂家，欢迎来电咨询。电镀金刚石工具新工
艺电镀三元复合镀层的优点：①以锰盐取代部分钴盐，达到节钴和降低生产成本的目的。
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