
大兴安岭地区45#精密管制造厂家制造厂家

产品名称 大兴安岭地区45#精密管制造厂家制造厂家

公司名称 山东翔铭金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区汇通物流园

联系电话  18769530446

产品详情

山东翔铭精密光亮管公司占地面积15000平方米，现代化标准厂房8000平方米，拥有多条完整的精密管生
产线，主要设备包括：LD-30 、LD-50、LD-60、LD90 等多辊冷轧机。可生产外径：10-219mm壁厚1-30m
m的精密管，精密钢管，精密无缝钢管，精密光亮管，绗磨管，精拉管等。年生产量可达 8000 余吨，保
证交货及时。可订做材质：10#、20#、45#、16MN、20Cr、40Cr、GCR15、15CrMo、35CrMo等。我公司
生产的精密无缝钢管内外径公差及失圆度均小于10丝，壁厚公差小于8丝，直线度小于0.1mm/m。产品外
表光亮，内壁光滑，壁厚均匀，45#精密管制造厂家，直线度好。适用于液压机械、汽车配件、轴承、直
流电机外壳、仪器仪表等多个领域。可为您大大减少生产成本。

   经过多年的积累，公司与成都无缝钢管厂、 鞍山钢铁集团无缝钢管厂、包头钢铁集团无缝钢管厂、
衡阳、冶钢、天津无缝钢管厂组建了现货销售中心，建立了良好的合作关系。代理销售
6-630mm*1-100mm之间的无缝钢管。我公司常备无缝钢管现货库存六万余吨。

山东翔铭精密光亮管生产厂规格有：5mm*1mm—325mm精密钢管、外径38mm-127mm冷轧无缝钢管、外
径127mm-377mm，壁厚16mm-100mm，外径精度±0.5%，壁厚精度±5%、16Mn外径400—1600mm、壁厚
20—60mm的大口径厚壁卷管，可定尺到16米及各种规格的无缝方管、异型无缝钢管等.

常备钢管种类有:大口径无缝管，厚壁无缝管，精密无缝管，结构用无缝钢管、流体用无缝钢管、液压无
缝钢管、电力用无缝管、管道用无缝钢管、石油输送用无缝钢管、化肥设备用无缝钢管、煤矿用无缝钢
管、不锈钢无缝钢管、化工用无缝钢管、纺织机械用无缝钢管、汽车、水利用无缝钢管，精密无缝钢管
、光亮无缝钢管、用无缝钢管、支柱用无缝钢管、合金无缝管、高压无缝管、大口径直缝焊管等。适用
于工程、煤矿 、纺织、电力、锅炉、机械、等各个领域。公司以良好的信誉、的产品、雄厚的实力、低
廉的价格享誉全国30多个省、市、自治区、直辖市及国外，产品深得用户依赖。
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山东翔铭精密钢管公司一家无缝钢管流通大型企业以及生产精密管的精密钢管厂家。主要生产和销售精
密管、精密光亮管、45#精密钢管、套筒用精密管、轴承用精密管、液压缸用精密光亮管、20#精密钢管
、16Mn精密钢管等。生产各种钢号Φ 6--Φ 110
精密钢管，主要用途：系列摩托车减震器柄管，后减震薄壁管 6mm精密钢管，汽弹簧
精密钢管，千斤顶钢体及电动机外壳和各种规格的工业用管，以及精密不锈钢管。

山东翔铭精密钢管厂生产经营各种规格/各种材质无缝钢管的大型流通企业，常备钢管生产经营种类有：
大口径无缝钢管，小口径无缝钢管，合金管，高中低压锅炉管，特殊厚壁无缝钢管。同时我公司常年代
理销售成钢、包钢，宝、鞍、冶、天、衡钢等几大钢管厂生产的，各种规格的无缝钢管，光亮精密钢管
，合金管，不锈钢管等。精密钢管适用于工程、煤矿 、纺织、电力、锅炉、机械等各个领域。公司以良
好的信誉、的产品、雄厚的实力、低廉的价格享誉全国30多个省、市、自治区、直辖市及国外，产品深
得用户依赖和好评。

山东翔铭精密钢管内外壁无氧化层、承受高压无泄漏、、高光洁度、冷弯不变形、扩口、压扁无裂缝等
优点，所以主要用来生产气动或液压元件的产品，如气缸或油缸，可以是无缝管，也有焊接管。精密钢
管高尺寸精度高、管内外表面光洁度，钢管热处理后内外表面均无氧化膜，钢管扩口、压扁无裂痕、冷
弯不变形，并能承受高压，能作各种复杂变形及机械深加工处理。终坚持“公正、客观、科学、诚信”
的经营原则，重合同、守信誉、保质保量、按期交货”。

山东翔铭精密光亮管控制1）冷拉应力控制的情况：对于Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ级钢筋和5号钢的钢筋，在冷拉后，
作预应力钢筋使用的，要用冷拉应力控制。但钢筋冷拉后经检查，较大冷拉率超过了规范规定（表3——
1）值，还要再进行机械能实验。

2）冷拉率测定控制要求：以冷拉率控制钢筋冷拉时，控制值要由试验确定。试验测定时要求：同炉同批
的测定试件，不能少于4个，每个试件都要按规范规定的冷拉应力测定相应的冷拉率，并取试件的平均值
作为该炉该批钢筋的实际冷拉率。如果钢筋强度偏高，平均的冷拉率低于1%时，在钢筋冷拉时，仍要按
1%的冷拉率控制。

3）不同炉批的冷拉控制：对于混杂，分不清炉批的钢筋，冷拉时，不能用冷拉率控制，而且要冷拉多根
连接的钢筋，每根的冷拉率和控制应力都要符合规范规定（表3——1）。

4）精轧速度控制：要使钢筋充分变形，就要适当控制冷拉速度，一般以0.5——1.0为宜。同时要求，冷
拉到规定的应力和冷拉率以后，随即停拉2——3以后，再放松钢筋，结束冷拉，以给钢筋充分变形的时
间。



山东翔铭精密钢管控制方法：冷拉时只用冷拉率或者冷拉应力控制叫单控，冷拉时冷拉率和冷拉应力同
时应用，称为双控。采用单控，施工简单方便。但对于材质不均匀的钢筋，不可能逐根试验（逐根试验
，费工费料，不可能这样做，有的同一根钢筋冷拉率也不一样）冷拉质量得不到保证。双控方法可以避
免上述问题。冷拉时，对于控制应力已经达到，冷拉率没有超过允许值的，可以认为合格。但是，如果
冷拉率已经达到，而冷拉应力还达不到控制应力，这种钢筋要降低强度使用。对于预应力钢筋必须采用
双控方法。

大兴安岭地区45#精密管制造厂家制造厂家由山东翔铭金属材料有限公司提供。山东翔铭金属材料有限公
司实力不俗，信誉可靠，在山东 聊城 的钢管等行业积累了大批忠诚的客户。山东翔铭金属带着精益求精
的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司还是从事精密无缝管
厂家，聊城精密无缝管厂，山东精密无缝管厂的厂家，欢迎来电咨询。
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